Caty system narzedzi na powierzchni 0,5 m?
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Dla wykonania ztozonych przedmiotow konieczne jest wiele czynnosci -

i dobrze wyposazony warsztat. Zapewnia to Festool swoim wyjatkowym
systemem modutowym Compact Modul System (CMS). Na powierzchni
tylko ok. 0,5 m2 maja Panstwo baze do najrézniejszych zastosowan.

Od ciecia do frezowania - wszystko jest tu mozliwe. | wszystko doskonale
zaprojektowane. Dodatkowo, jako uzupetnienie lub osobne rozwiazanie,
maja Panstwo do dyspozycji stot wielofunkcyjny MFT 3, stanowiacy
mobilne stanowisko pracy.

www.festool.pl
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Praca potstacjonarna

System CMS (Compact Modul System) - maksymalna

wszechstronnos¢ -

Dla wykonania szafy lub stotu konieczne sa -
oprocz umiejetnosci i zrecznosci - takze wtasci-
we narzedzia.

Aby w warsztacie maszyny nie byty wszedzie
porozstawiane i nie zajmowaty duzo miejsca,
mamy dla Panstwa Compact Modul System.

Ten znakomicie opracowany system modutowy
umozliwia wykonywanie bardzo wielu zadan przy

Prosty i tatwy montaz oraz demontaz, a w zwiazku z tym
szybka wymiana modutéw.

uzyciu jednej jednostki podstawowej i poszcze-
goélnych modutdw roboczych. Réwnie mozliwe
jest w nim ciecie pilarka tarczowa, wyrzynarka
czy frezowanie lub szlifowanie. System jest tak
prosty i elastyczny, ze bez trudu kompletuje sie
cate wyposazenie na niewielkiej powierzchni.

Przy uzyciu modutu frezarki stotowej CMS oraz odpo-
wiedniego frezu mozna w prosty sposob wyfrezowywaé
wiele ksztattow.

Korzysci:

Rézne moduty do kazdego zastosowania

Szybka wymiana narzedzi
e W kazdym momencie mozliwosé¢ rozszerzenia
Stabilna, ale lekka konstrukcja

Reczne maszyny Festool moga by¢ stosowane
stacjonarnie
Stot wielofunkeyjny MFT 3 jako elastyczne

rozwiazanie jednostkowe

Wbudowane maszyny moga by¢ stosowane nie tylko stacjonarnie, lecz takze z prowadzeniem recznym - zmiany

charakteru pracy dokonuje sie btyskawicznie.

FESTDDL System

=TT

Baza systemu CMS jest jednostka podstawo-
wa. Stanowi ona stabilne ramy dla wszystkich
modutow.

FESTOOL

System modutowy

Dla kazdego zadania wtasciwy modut. Ponadto

pilarki i frezarki mozna wymontowywac i stoso-

wac mobilnie.

Moduty na stronie 86/87

System przechowywania

Poszczegélne moduty mozna bezpiecznie
przechowywac na specjalnym regale.

Regat na moduty na stronie 91



Praca pétstacjonarna
Przeglad zastosowan

Przeglad zastosowan - CMS i MFT

Pilarki tarczowe Wyrzynarka Frezarki Szlifierka Stot
tasmowa wielofunkcyjny
CMS-TS 55 CMS-TS 75 CMS-PS 300 CMS-OF TF 1400/2200 | CMS-BS 120 MFT 3
Maksymalna gtebokoé¢ ciecia 51T mm 70 mm 120 mm
Ciecie paneli o ) [ ]
Ciecie laminatéw [ ] (] [ ]
Przycinanie profili z metali niezelaznych o () [ ]
Przycinanie profili z tworzyw sztucznych [ J [ J [ J
Przekroje wzdtuzne desek o [ )
Przekroje wzdtuzne ptyt () [ ]
Wykonywanie wpustow krytych O O [ J
Wykonywanie wregéw @) O
Przycinanie kantowki o [ J
Przekroje pod katem do 180° [ ] o
Przycinanie kanatéw kablowych z tworzyw sztucznych O [} [ ]
Przycinanie kanatéw kablowych ze stali [ ] [ J
Przycinanie desek taczonych na piéro i wpust o ) [ ]
Przycinanie wczepéw klinowych D
Nacinanie potaczen typu wpust i czop o [ )
Przycinanie ram obrazéw po skosie [ ] [ ] [ ]
Doktadne wycinanie ksztattéw na ..ryse” [ J
Wykonywanie wycie¢ okragtych [ )
Prace dopasowujace [ ] [ ]
Frezowanie ksztattow przy uzyciu szablonu [ ] [ ]
Frezowanie tukow i profili przy prowadnicy [} [ ]
Frezowanie tukow i profili przy pierscieniu oporowym [ ] [ )
Frezowanie rowkéw [ J [ J
Frezowanie wregéw [ ) [ ]
Frezowanie wpustéw [ J [ J
Szlifowanie krawedzi [ ]
Szlifowanie sfazowan @
Szlifowanie ksztattow [ )
Szlifowanie zgrubne [ )
Szlifowanie doktadne [ )

O nadaje sie @ dobrze sie nadaje ® bardzo dobrze sie nadaje

System wyposazenia System prowadzacy System odsysania

Z pomoca bogatego wyposazenia mozna jeszcze Do doktadnych i wolnych od wyrw przekrojéw jest Czysta praca oraz dobre efekty z odkurzaczami

bardziej rozszerzy¢ zadania systemu CMS. zawsze tylko jedna droga: system prowadzacy mobilnymi Festool - w warsztacie i na budowie.
Festool.

Wyposazenie od strony 90 Systemy prowadzace od strony 313 Odkurzacze mobilne od strony 281

www.festool.pl | 83



Praca potstacjonarna
Przeglad urzadzen

Modut pilarki CMS TS 55
-
E— ol
- - .-\._.
e
-~ "

Najwazniejsze zastosowania

Precyzyjne przycinanie na dtugos¢ oraz prze-
kroje poprzeczne do dtugosci 830 mm dzieki
stolikowi przesuwnemu

Szybkie przechodzenie od przekrojéw po-
przecznych do wzdtuznych

Przekroje pod katem w zakresie do 0° do 45°
dzieki nastawianiu pochylenia tarczy pilarskiej
Obrébka wielu materiatéw z pomoca elektroni-

ki MMC i regulacji predkosci obrotowe;j

Zalety i korzysci

Pilarka stolikowa do najrézniejszych
zastosowan

System FastFix dla szybkiej i prostej wymiany
tarczy pilarskiej oraz pracy w sposéb odpo-
wiedni do materiatu

Zagtebiarki mozna stosowac nie tylko stacjo-
narnie (w stoliku), ale takze mobilnie
Mozliwos$¢ rozszerzenia dzieki bogatemu

wyposazeniu

Wiecej informacji na stronie 86

Dane techniczne

Modut pilarki CMS TS 75

e J*. i 4

Najwazniejsze zastosowania

Precyzyjne przycinanie na dtugos¢ oraz prze-
kroje poprzeczne do dtugosci 830 mm dzieki
stolikowi przesuwnemu

Szybkie przechodzenie od przekrojéw po-
przecznych do wzdtuznych

Przekroje pod katem w zakresie do 0° do 45°
dzieki nastawianiu pochylenia tarczy pilarskiej
Obrébka wielu materiatéw z pomoca elektroni-

ki MMC i requlacji predkosci obrotowe;j

Zalety i korzysci

Pilarka stolikowa do najrézniejszych
zastosowan

System FastFix: szybka wymiana tarcz, praca
dostosowana do materiatu

Zagtebiarki mozna stosowac nie tylko stacjo-
narnie (w stoliku), ale takze mobilnie
Mozliwos$¢ rozszerzenia dzieki bogatemu
wyposazeniu

Wiecej informacji na stronie 86

Dane techniczne

Modut wyrzynarki do formatowania
CMS PS 300

v

Najwazniejsze zastosowania

Wycinanie ksztattéw doktadnie wedtug ..rysy”
Doktadne wykonywanie wycie¢ przy pracach

dopasowujacych

Wygodne, pewne i doktadne wykonywanie
zaokraglen

Wstepne wycinanie ksztattow do obrébki
poprzez frezowanie

Zalety i korzysci

Pewne, potréjne prowadzenie brzeszczotu
dla precyzyjnych prac
Elektronika MMC umozliwia regulacje predko-

$ci obrotowej w celu dostosowania jej odpo-
wiednio do materiatu

Odsysanie pytu zapewnia czysta prace
Wyrzynarke PS 300 mozna tez tatwo
wymontowac i pracowac z wolnej reki

Czyste przekroje wolne od wyrw dzieki zabez-
pieczeniu przeciwodpryskowemu

Wiecej informacji na stronie 86

Dane techniczne

Pobor mocy 1200 W Pobér mocy 1600 W Pobér mocy 720 W
Predkos¢ obrotowa tarczy 2000-5200 min™' Predkosc¢ obrotowa tarczy 1350-3550 min-' Liczba skokow roboczych 1000-2900 min-'
Pilarskiej Eilarskiej Gtebokos$¢ ciecia w drewnie 120 mm
Srednica tarczy pilarskiej 160 mm Srednica tarczy pilarskiej 210 mm przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Wysoko$¢ ciecia 90°/45° 0-51/0-38 mm Wysoko$¢ ciecia 90°/45° 0-70/0-48 mm Wymiary jednostki robocze] 578 x 320 mm
przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm Ciezar jednostki robocze] 33 kg
Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Ciezar 2.4 kg
Ciezar jednostki roboczej 3,3 kg Ciezar jednostki roboczej 3,3 kg Catkowity ciezar 5.7 kg
Ciezar 4,5 kg Ciezar 6,2 kg

Catkowity ciezar 7.8 kg Catkowity ciezar 9.5 kg

=z elektronika MMC

FESTOOL

=z elektronika MMC
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Praca pétstacjonarna
Przeglad urzadzen

Frezarka stotowa TF 1400 oraz TF 2200 Modut szlifierki tasmowej CMS BS 120

Stot wielofunkcyjny MFT 3

—

.

.

Najwazniejsze zastosowania

Wszelkiego rodzaju prace frezarskie: frezowa-
nie wregoéw, zaokraglen, tukéw i ksztattow
Frezowanie ksztattow i tukow przy tozysku
kulkowym oporowym

Prace wyréwnujace przy prowadnicy

Zalety i korzysci

Proste ustawianie wysokoéci frezowania za
pomoca korby

Ostona do frezowania tukowego zapewniajaca
bezpieczne frezowanie i optymalne odsysanie
Podwdjne przytacze do odsysania pytu

Modut frezarki stotowej moze zosta¢ wymie-
niony na inne moduty CMS

Wiecej informacji na stronie 87

Dane techniczne

Najwazniejsze zastosowania

tatwe i doktadne szlifowanie ksztattow
Szybkie i proste szlifowanie krawedzi
Szlifowanie zaokraglen i tukow

Szlifowanie po skosie i pod katem przy przy-
ktadnicy katowej

tatwe usuwanie zadzioréw i obrébka wykon-
czeniowa najrézniejszych materiatow

Zalety i korzysci

Mozliwos$¢ opuszczania tylnej czesci zespotu
napedowego zapewnia petne wykorzystanie
powierzchni tasmy szlifierskiej i wieksza eko-
nomiczno$¢

Szybka i prosta wymiana tasmy szlifierskiej -
krétkie czasy przezbrajania

Przechylanie mechanizmu napedowego utatwia
szlifowanie sfazowan i skosow

Mocny silnik zapewnia szlifowanie duzych
powierzchni bez wysitku

Wiecej informacji na stronie 86

Dane techniczne

Najwazniejsze zastosowania

Pewne mocowanie i ustalanie obrabianych
przedmiotéw o najrézniejszych wielkosciach

i ksztattach

Precyzyjna obrébka przedmiotow takze dzieki
mozliwosci potaczenia z systemem Compact
Modul System (CMS)

Rozszerzone mozliwoséci mocowania i ustalania
przedmiotéw przy uzyciu podcisnieniowego
systemu mocujacego VAC SYS, ktéry mozna
przymocowac do MFT 3 za pomoca adaptera

Zalety i korzysci

Pewne ciecie i doktadne frezowanie dzieki
szynie prowadzacej

Przyktadnica katowa, konik prowadnicowy i za-
cisk dodatkowy zapewniaja precyzyjna obrébke
Ergonomiczna praca dzieki wysokosci stotu
wynoszacej 90 cm

MFT 3 mozna tatwo przewozi¢ dzieki sktadnym
nézkom

Kompatybilnos¢ z systemem CMS

Wiecej informacji na stronie 92

Dane techniczne

Pobér mocy TF 1400 1400 W Pobér mocy 550 W Wymiary stotu 1157 x 773 mm
Pobdr mocy TF 2200 2200 W Predkos$¢ obrotowa 2800 min! Wysoko$¢ rob. [nézki ztozone) 180/900 mm
Predk. obr. na b. jat. TF 1400 10000-22500 min"' Dtugos¢ tasmy x szeroko$¢ tasmy 820 x 120 mm Maks. gr. obrabianego przedm 78 mm
Predk. obr. na b. jat. TF 2200 10000-22000 min"' Powierzchnia szlifujaca 185x 115 mm Maks. szerokos¢ obrabianego 700 mm
Maks. érednica frezu 60 mm przytacze do odsysania pytu @ 27 mm elementu

przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Ciezar 2Bkg
Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Catkowity ciezar 20 kg

Wymiary stotu 585 x 400 mm

Catkowity ciezar 25,4 kg

Catkowity ciezar 29,4 kg

=z elektronika MMC

reE =
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System

Moduty CMS

+ "‘*,é\"#/ = ‘#"a"

Zagtebiarka Jednostka robocza CMS-TS 55 Modut CMS-MOD-TS 55
TS 55 patrz strona 50 jednostka robocza, ostona ze wspornikiem, elementy mocuja- jednostka robocza CMS-TS 55, TS 55 EBQ-Plus
ce, mechanizm regulacji wysokosci ciecia, zacisk wtacznika Nr zamoéw.: 561518

i klina rozdzielajacego, skale, popychacz,
przyktadnica katowa WA, Nr zaméw.: 493359

- b

S — g
i i

N R S

Zagtebiarka Jednostka robocza CMS-TS 75 Modut CMS-MOD-TS 75
TS 75 patrz strona 52 jednostka robocza, ostona ze wspornikiem, elementy mocuja- jednostka robocza CMS-TS 75, TS 75 EBQ-Plus
ce, mechanizm regulacji wysokosci ciecia, zacisk wtacznika Nr zamow.: 561520

i klina rozdzielajacego, skale, popychacz,
przyktadnica katowa WA, Nr zamow.: 493360

= LI
Frezarka gornowrzecionowa Jednostka robocza CMS-0OF
OF 2200 patrz strona 108 jednostka robocza, prowadnica do frezowania, urzadzenie
OF 1400 patrz strona 106 dociskajace, elementy mocujace
OF 1010 patrz strona 104 Nr zamow.: 570251

!}f + 7+ o = S8

Jednostka robocza CMS-PS

jednostka robocza, elementy mocujace, narzedzie do obstugi
Nr zamow.: 561262

Stot z adapterem ADT-PS 400

Nr zamow.: 497303

Wyrzynarka

PS 200

PS 300 patrz strona 38
PS 400 patrz strona 34

Modut CMS-MOD BS 120

modut szlifierki tasmowej, ostona ssaca, waz taczacy,
1 tasma szlifierska, przyktadnica katowa WA

Nr zaméw.: 570244

Moduty systemu Basis Plus mozna, oprocz Modutu 1 A, taczy¢ z jednostka
podstawowa CMS.

Moduty CMS pasuja, z wyjatkiem CMS-TS 75, do jednostki podstawowej
Basis Plus. Do zastosowania CMS-TS 55 w Basis Plus konieczne jest uzycie
stolika przesuwnego Basis SAS (Nr zamow. 493955).

86 | FESTOOL
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System

Jednostka podstawowa

Zagtebiarka CMS-TS 55 Set

modut CMS-TS 55,

TS 55 EBQ-Plus i jednostka podstawowa,
stot przesuwny

Nr zamow.: 561522 patrz strona 89

Stacjonarna pilarka stolikowa z TS 75
S stolik przesuwny do nabycia jako
wyposazenie

—_— =
oy [ ] f/ ‘
._. i ¥
|
Stacjonarna frezarka stotowa l ]
1 TF 2200 - zestaw -I
OF 2200 EBQ-Plus i jednostka podstawowa,
nos$nik modutowy CMS OF —
' nr zamow.: 570275
TF 1400 - zestaw
OF 1400 EB-Plus i jednostka podstawowa,
nos$nik modutowy CMS OF
Jednostka podstawowa CMS-GE nr zamoéw.: 570269
jednostka podstawowa do osadzania modutéw CMS, ndzki sktadane,
bezpieczny wtacznik przyciskowy, zwijanie przewodu/schowek na Stacjonarna frezarka stotowa z OF 1010

popychacz, przewéd i gniazdko
Nr zamow.: 561228

Wysokos¢ stotu roztozonego 900 mm

Wysokos¢ stotu ztozonego 316 mm i
Wymiary stotu 585 x 400 mm f— e ) d
Ciezar 10,8 kg "‘ﬂ.

Stacjonarna wyrzynarka z PS

1
{
Ry

Stacjonarna szlifierka tasmowa z BS 120 |'
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Jednostka podstawowa CMS

Warsztat nie musi by¢ duzy

Poszczegdlne narzedzia Festool sa znakomite do wykonywania réznych prac. Wiele tych czynnosci mozna wykonaé

lepiej i szybciej przy uzyciu funkcjonalnego systemu, ktdry zapewni nam wieksza ekonomicznosc.

Jeden otwdr dla wszystkich modutow

W otworze jednostki podstawowej stosuje sie
wszystkie moduty CMS. Po prostu wktada sie
je i blokuje.

Podtaczenie do wtacznika

Bezpieczny wtacznik umozliwia pewna i wygodna
prace. Za jego pomoca mozna wtaczac i wytaczac
maszyny wbudowane do jednostki podstawowej.

Lekka i wytrzymata

Jednostka podstawowa CMS jest bardzo lekka,
wazy tylko 10,8 kg, a przy tym jest stabilna. Jest
ona tatwa do transportu i wytrzymata w zastoso-
waniu.

Nozki sktadane

Dzieki n6zkom sktadanym jednostke podstawowa
mozna ustawia¢ na dwdch wysokosciach robo-
czych. Z roztozonymi ndzkami do pracy na stoja-

co, ze ztozonymi nézkami do pracy na podtozu.

System CMS Festool przynosi caty sze-
reg korzysci dzieki swoim modutom do
wykonywania najwazniejszych prac, jak
ciecie czy frezowanie. tatwe stosowanie
tych modutéw wynika z tego, ze wszystkie
maja wspolna baze w postaci jednostki
podstawowej. Zajmuje ona niecate 0,5 m?
powierzchni. Jest lekka i stabilna, za-

projektowana dla tatwego montazu oraz Prosty i tatwy montaz oraz demontaz, a w zwiazku z tym

szybka wymiana modutéw.

Nadaje sie takze do wyjazddéw na montaze - dzieki lekkiej

demontazu modutéw - stanowi mocny i porecznej konstrukcji.

trzon niezwyktego systemu, jakim jest CMS.

Dzieki bogatemu wyposazeniu Compact Modul System
tatwo mozna rozszerzac - do najrézniejszych zastosowan.

Whbudowane maszyny moga by¢ stosowane nie tylko sta-
cjonarnie, lecz takze z prowadzeniem recznym - zmiany
charakteru pracy dokonuje sie btyskawicznie.

Zakres dostawy Nr zaméw.
do mocowania modutéw CMS, ndzki sktadane, gtowny wytacznik bezpieczenstwa, nawijacz przewodu, przewdd i gniazdo wtykowe,

w kartonie

CMS-GE 561228

Wyposazenie patrz strona 90
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Set CMS

Dobre wejscie

To sie rzeczywiscie dobrze zaczyna. R6zne sa mozliwosci wejscia w modutowy system CMS. Jedna z nich jest
CMS-TS 55 Set. Sktada sie on z jednostki podstawowej, stolika przesuwnego oraz modutu z zagtebiarka.

Przyktadnica katowa

Przyktadnice katowa wychylana o 180° mozna
w tatwy sposdb zastosowac z dowolnej strony
stotu i szybko przestawiac z ciecia poprzeczne-
go na wzdtuzne lub odwrotnie.

Ostona zabezpieczajaca

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy CMS-TS 55 Set
wyposazony jest w ostone zabezpieczajaca. Chroni
ona przed kontaktem z obracajaca sie tarcza
tnaca oraz umozliwia bezposrednie przytaczenie
do odsysania.

Stolik przesuwny

i TS 55
Stolik przesuwny pozwala na precyzyjne przyci-

Whbudowana zagtebiarke TS 55 mozna w kazdej

nanie na dtugos¢ oraz przekroje poprzeczne do | chwili z tatwoscia wyjac¢ z modutu. W ten spo-
830 mm. | s6b maja Panstwo do dyspozycji wysokiej klasy
't zagtebiarke. -
Ustawianie pity Nozki sktadane
Tarcze tnaca pilarki tarczowej w zestawie Dzieki ndzkom sktadanym jednostke podstawowa
CMS-TS 55-Set mozna tatwo ustawiac. Rodwnie mozna ustawiac¢ na dwéch wysokosciach robo-
prosto reguluje sie wysoko$¢ ciecia, jak i kat czych. Z roztozonymi nézkami do pracy na stoja-
przekroju. co, ze ztozonymi nézkami do pracy na podtozu.

Z pilarka stolikowa CMS-TS 55-Set wcho-
dzi sie nie tylko w wyjatkowy system CMS.
Zyskuje sie takze dwa narzedzia w jednym.
Po pierwsze: jednostke podstawowa CMS
z modutem TS 55. Po drugie: zagtebiarke
TS 55. Kilkoma ruchami reki mozna ja
szybko wymontowac¢ z modutu i stosowac
jak kazda inna zagtebiarke - takze na

szynie prowadzacej. Razem tworza mobilna Réznorakie precyzyjne przekroje dzieki mozliwoéci Nawet przekroje po podwojnym skosie nie stanowia
i wytrzymata pilarke stolikowa ustawiania wysokosci ciecia i kata pochylenia tarczy problemu.
. 7 " pilarskiej.

—

LR
Precyzyjne przekroje wzdtuzne - z odpowiednim wyposa- Czy to stacjonarnie, czy na szynie prowadzacej: zagte-
zeniem takze do bardzo dtugich desek. biarki tatwo wymontowuje sie z modutu i mozna nimi

pracowac takze ..z wolnej reki”, zyskujac podwdjnie.

Zakres dostawy Nr zamow.

zagtebiarka TS 55 EBQ-Plus, jednostka podstawowa ze sktadanymi nézkami, podstawa modutu, stét przesuwny, ostona ochronna, wspor-

niki wzmacniajace, przyktadnica katowa WA, tarcza pilarska z zebem drobnym HW W48, podziatki, popychacz, zaciskacz wtacznika i klina,

regulacja wysokoéci ciecia, narzedzie do obstugi

CMS-TS 55-Set 561522

Wyposazenie patrz strona 90
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Przeglad systemu i wyposazenia

Wyposazenie do systemu CMS

Produkt Objasnienie Nr zaméw.

Stot przesuwny ST do CS 50, CMS-GE, Maks. szer. ciecia przy cieciu poprz 830 mm, w kartonie 492100

Przyktadnica katowa WA do CS 70, CS 50, CMS-GE, do pracy z 2 prowadnicami, w kartonie 488451

Zderzak przesuwny WA-AR do dosuwania obrabianych przedmiotéw do prowadnicy do obcinania dtugich elementéw CS 70 WA, 491712
CS 50 WA; oraz Basis WRA 500, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

Element przedtuzajacy stot VL do CS 50, CMS-GE, prosty montaz, rozktadana podstawa przedtuzajaca blat 0 570 mm, powieksza 492092

powierzchnie podstawy o 405 mm, jako podstawa pod dtugie przedmioty przycinane na szerokosc,
wymiary dtugos¢ x szerokos$c 375x454 mm, w kartonie

Naktadka AF do CS 50, CMS-GE, podpora do zastosowania z obu stron, podpiera elementy przy cieciach poprzecz- 492242
nych, powieksza powierzchnie podstawy o 300 mm, w kartonie

Element rozszerzajacy stot VB-CMS do CMS, z nastawiana skala pomiarowa, powieksza powierzchnie podstawy o 410 mm, maks. szerokos¢| 493822
ciecia 570 mm, wymiary dtugosc¢ x szerokos¢ 664 x 438 mm, w kartonie

Prowadnica wzdtuzna LA do CS 50, CMS-GE, z precyzyjna regulacja i tylnym zaciskiem, obstugiwana z przodu, z ustawianym 492095
profilem do doktadnych i pewnych przekrojéw wzdtuznych, w kartonie

Schowek na tarcze pilarskie SGA do CS 50, CMS-GE, dla pewnego i oszczedzajacego miejsce przechowywania 4 tarcz pilarskich, 492228
w kartonie

Podpodrka rolkowa RB do uktadania dtugich obrabianych przedmiotéw oraz w operacjach ciecia wzdtuznego i poprzecznego, 488711

frezowania i szlifowania, zastosowanie z CS 50, CS 70, CB 120, System Basis Plus, CMS-GE, stét wielo-
funkcyjny, Wysokos$¢ regulowana 630-1000 mm, w kartonie

@6 66686 O O

Zestaw do odsysania CS 70 AB do CT/CTL/CTM, moze by¢ stosowane wraz z Basis, CS 70, CS 50 i CMS, w sktad wchodzi: waz ssacy 488292
D 27 x 2,0 m, waz ssacy D 36 x 1,0 m, tréjnik, srednica 27/36 mm, w kartonie

Trzpien frezarski do CMS-OF 1400/ OF 2000/0F 2200, do stosowania gtowicy do wykonywania wregdw Basis FK D 50x30 490131

ASL20/0F1400-0F2200 w Basis 6 A oraz CMS-OF, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

Gtowica do wykonywania wregow do zastosowania z wrzecionem freza, $rednica 50 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 489284

FK D 50x30 dziurkowanej

Ptytki wymienne WP 30x12x1,5 do gtowicy do wykonywania wregéw, Zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu SB do zawieszenia 489286
na $ciance dziurkowanej

Trzpien frezarski ASL20/0F1010 do stosowania gtowicy do wykonywania wregéw Basis FK D 50x30 w Basis 5 A oraz CMS-0F 1010, 489285
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

Ostona do frezowania tukow do CMS-0F 1010, do CMS-0F 1400/ OF 2000/0F 2200, ostona zabezpieczajaca i ssaca, przytacze do 494643

BF-OF-CMS odsysania pytu @ 27/36 mm, w kartonie
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Praca pétstacjonarna
Przeglad systemu i wyposazenia

- CMS z modutem szlifierki tasmowej

Wyposazenie do systemu CMS

Produkt Objasnienie Nr zaméw.
@ Walec szlifierski CW D55x120 z pokrywami blaszanymi, $rednica 55 mm, w kartonie 488032
Walec szlifierski CW D105x120 z pokrywami blaszanymi, $rednica 105 mm, w kartonie 488031
@ Tasma szlifierska Compact ziarnisto$¢ P50, Zawartos$¢ opakowania 10 szt., w kartonie 488081
CMB 120 820x120-P50-SA/10
Tasma szlifierska Compact ziarnistos¢ P80, Zawarto$¢ opakowania 10 szt., w kartonie 488082
CMB 120 820x120-P80-SA/10
Tasma szlifierska Compact ziarnisto$¢ P100, Zawartos$¢ opakowania 10 szt., w kartonie 488083
CMB 120 820x120-P100-SA/10
Tasma szlifierska Compact ziarnistos¢ P120, Zawartos¢ opakowania 10 szt., w kartonie 488084
CMB 120 820x120-P120-SA/10
Tasma szlifierska Compact ziarnisto$¢ P150, Zawartos$¢ opakowania 10 szt., w kartonie 488085
CMB 120 820x120-P150-SA/10
Tasma szlifierska Compact ziarnistos¢ P180, Zawartos¢ opakowania 10 szt., w kartonie 488086
CMB 120 820x120-P180-SA/10
@ Regat ekspozycyjny na moduty Basis | do przechowywania CMS i modutéw Basis w sposdb oszczedzajacy miejsce, alternatywnie w jednej 451975
MT 1600 sekcji mozna ustawic¢ 2 Systainery, regulowana wysokos$¢ sekcji, 5 sekgji, 2 kotka state oraz 2 zwrotne,
Szerokos$¢ 460 mm, gteboko$¢ 600 mm, ciezar 13 kg, w kartonie
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Praca potstacjonarna
Stot wielofunkcyjny MFT 3

Jeden stot - 1000 mozliwosci

MFT 3 to co$ znacznie wiecej niz tylko stot. Umozliwia on réznorodne prace z zastosowaniem systemu: elementy
obrabiane o najrozniejszych ksztattach i wielkosciach moga by¢ bezpiecznie mocowane i precyzyjnie obrabiane.
Ergonomicznie i ekonomicznie.

Zastosowanie szyny prowadzacej
Dzieki mocowaniu, szyna prowadzaca moze zostac uniesiona
lub ustawiona na rézne grubosci materiatu.

Mocowanie poziome i pionowe
Za pomoca Sciskow i ptyty perforowanej wzglednie profilu mozna tatwo
i niezawodnie mocowac elementy obrabiane w kazdym miejscu.

Precyzyjne wyniki pracy

Obrabiane elementy mozna ustawia¢ doktadnie przy przyktadni-
cy katowej. Zderzak przesuwny umozliwia wykonywanie doktadnie
powtarzalnych cie¢. Precyzje zapewnia zacisk dodatkowy, ktérym
liniat prowadnicowy mocowany jest we wpuscie V.

Wszechstronne zastosowanie
Dzieki sktadanym nézkom, MFT 3 nie zajmuje wiele miejsca podczas
przechowywania i transportu.

Kompatybilnosé CMS poprzez wpust V
Dzieki wpustowi V wiele elementéw wyposazenia systemu Compact
Modul System (CMS] moze by¢ stosowanych réwniez w MFT 3.

Optymalne potaczenie z systemem
Przedtuzenie MFT 3 umozliwia zastosowanie wszystkich modutéw
CMS do ciecia, frezowania i szlifowania.

Zakres dostawy Nr zaméw.

stot z ptyta perforowana i sktadanymi ndzkami, jednostka uchylna, jednostka naktadana, przyktadnica katowa, zderzak przesuwny,
szyna prowadzaca FS 1080/2, naktadka zabezpieczajaca FS-AW, dodatkowy zacisk, w kartonie

MFT/3 495315

Wyposazenie patrz strona 94
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Elastyczna praca na bezpiecznych podstawach

Rozszerzana powierzchnia robocza

Za pomoca elementéw taczacych mozna potaczy¢
ze soba bokami wiele stotéw wielofunkcyjnych.
Wieksza powierzchnia robocza umozliwia wtedy
mocowanie i obrobke wiekszych elementéw Llub
wielu elementdw réwnoczesnie.

Ergonomiczna i ekonomiczna praca

Wysokosc¢ robocza wynoszaca 90 cm utatwia
réwniez wysokim uzytkownikom prace w pozycji
ergonomicznej, chroniacej przed bdlem plecéw.
Ponadto MFT 3 mozna tatwo ztozy¢ i przetrans-
portowad, dzieki czemu nadaje sie on do stoso-
wania nie tylko w warsztacie, ale takze w miejscu
wykonywania pracy.

Maksymalne mocowanie

Przy szlifowaniu, struganiu, wykonywaniu
potaczen klejonych lub przy frezowaniu z uzy-
ciem szablonow wazne jest, aby elementowi
obrabianemu - niezaleznie od tego czy jest duzy,
czy maty, prostokatny, czy okragty - zapewnic
niezawodne mocowanie.

Elastyczna i bezpieczna praca z VAC SYS

VAC SYS to mocowanie przysztosci. Dzieki temu

za jednym uchwyceniem mozna obracac elemen-

ty obrabiane w zakresie 360° i przechyla¢ je do
90°. Podtaczenie systemu mocowania proznio-
wego do MFT 3 odbywa sie po prostu przez ptyte
przystawkowa.

Praca pétstacjonarna
Stot wielofunkeyjny MFT 3

Optymalne mocowanie

Za pomoca wpustu V mozna mocowaé system
modutowy i wyposazenie CMS do stotu MFT 3.
Dzieki temu dostepne sa pilarki i wyrzynarki,
frezarki gérnowrzecionowe i szlifierki tasmo-
we. Krotko mowiac: MFT 3 staje sie mobilnym
i wydajnym stanowiskiem roboczym.

Dane techniczne

Wymiary stotu 1157 x 773 mm

Wysoko$¢ rob. (nézki ztozone) 180/900 mm
Maks. gr. obrabianego przedm 78 mm
Maks. szeroko$¢ obrabianego 700 mm
elementu

Ciezar 28 kg
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Praca potstacjonarna

Przeglad systemu i wyposazenia

Wyposazenie do stotu wielofunkcyjnego MFT 3

Produkt Objasnienie Nr zamow.

@ Dodatkowy zacisk MFT/3-ZK do mocowania szyny prowadnicowej we wpuscie V, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 495541
dziurkowanej

@ Zderzak przesuwny MFT/3-AR do podwieszania obrabianych elementéw do przyktadnicy katowej, rozktadane, w opakowaniu SB 495542
do zawieszenia na sciance dziurkowanej

@ Poprzeczka MFT/3-QT do dodatkowej stabilizacji MFT 3, Zawarto$¢ opakowania 2 szt., w kartonie 495502

@ Przedtuzenie MFT/3-VL do MFT 3, ndzki sktadane, gtowny wytacznik bezpieczenstwa, przewdd i gniazdo wtykowe, wymiary 495510
stotu 480 x 773 mm, Wysoko$¢ rob. (nézki ztozone) 180/900 mm, Maks. gr. obrabianego przedm 78 mm,
w kartonie

@ Element potaczeniowy VS dla dobudowania FST 660/85 lub MFT 800 do Basis Plus, do taczenia wielu MFT/3, w opakowaniu SB 484455
do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

@ Ptyta perforowana MFT/3-LP wymiary dtugos$¢ x szerokos¢ 1102 x 718 mm, w kartonie 495543

@ Elementy mocujace MFT-SP dla bezpiecznego i doktadnego ustalania obrabianego przedmiotu (ciecie, szlifowanie, frezowanie, 488030
wiercenie), Zawartos$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

Scisk srubowy FSZ 120 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 120 mm, Zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu 489570
SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

@ Scisk srubowy FSZ 300 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 300 mm, Zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu 489571
SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

Scisk dzwigniowy FS-HZ 160 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 160 mm, Zawarto$¢ opakowania 1 szt., w opakowaniu 491594
SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

@ Adapter VAC SYS AD MFT/3 do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, do potaczenia jednostki mocujacej VAC SYS z MFT 3, w kartonie 494977
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