Roznorodne wymagania nie pozwalaja na kompromisy
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Aby uzyskiwac dobre wyniki we frezowaniu drewna i materiatow mineral-
nych, potrzebne jest niezawodne, wygodne i przede wszystkim praktyczne
narzedzie. Festool ma w swojej ofercie wszechstronny program frezarek
i wyposazenia do nich. Program ten obejmuje wiele znakomitych rozwia-
zan, ktorych nadrzednym celem jest utatwienie Panstwu codziennej pracy.
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Frezarki

Do kazdego zastosowania odpowiednia frezarka

MFK 700 z systemem zmiany stotu to wyjatkowe roz-
wiazanie przeznaczone do wszystkich zadan zwiazanych
z obrébka naroznikéw i krawedzi.

Frezowanie jest tak rézne, jak réznorodne moga Uniwersalnymi narzedziami sa frezarki gornow- system szybkiej wymiany frezéw, beznarzedziowa

by¢ materiaty, ktore Panstwo obrabiaja. Dla- rzecionowe: od matej OF 1010, poprzez wszech- wymiana pierscienia do kopiowania oraz wygodna

tego Festool ma dla Panstwa zarowno frezarki stronna OF 1400, do mocnej OF 2200. Specjali- obstuga. Festool oferuje nie tylko szeroki asorty-

uniwersalne, jak i praktyczne specjalistki do styczne urzadzenia to frezarki do krawedzi ment frezéw, ale takze cata game dodatkowego

okreslonych zadan. OFK 500, OFK 700 i MFK 700 oraz frezarka do wyposazenia. W ten sposdb powstaja wyjatkowe
aluminiowych ptyt warstwowych PF 1200. systemy frezarskie, ktére utatwiaja prace. Wy-
Wszystkie wyrdzniaja sie praktycznymi zaletami. starczy otworzyc¢ sie na inspiracje!

| tak np. frezarke OF 1400 cechuje FastFix -

3

L

OFK 700 $wietnie bierze tez zakrety. Odpowiedni system wyposazenia jeszcze bardziej zwieksza zakres zastosowan frezarki gornowrzecionowej.

FESTDDL System

System frezow System szablonow
Festool mysli nie tylko o pojedynczych narze- Tymi frezami uzyskuje sie czysto obrobione Tylko jedno rozwiazanie zapewnia uzyskiwanie
dziach, ale o catym systemie, by prace mozna powierzchnie i profile - zaréwno drewna, dopasowanych wycie¢ i tukow: wielofunkcyjny
byto wykonywac szybciej, tatwiej i lepiej. jak i materiatéow mineralnych. szablon do frezowania.

Frezy od strony 127 Wielofunkcyjny szablon od str. 114

FESTOOL



Przeglad zastosowan - frezowanie

Frezarki
Przeglad zastosowan

Przy tak duzym wyborze réznych mozliwosci i rozwiazan, wazne jest dokonanie wtasciwego wyboru. Pomoze w tym Panstwu nasza tabela.

Prosimy po prostu w lewej kolumnie ustali¢, z jakimi zastosowaniami maja Panstwo najczesciej do czynienia. Odpowiedz w prawej czesci

tabeli. Szczegoty znajda Panstwo na nastepnych stronach.

OF 1010| OF 1400 | OF 2200 |OFK 500|0FK 700(MFK 700| PF 1200| KF5
Obstuga jednoreczna [ ] [ [ J [ J
Wykonywanie potaczen naroznikéw przy uzyciu VS 600 [ ] ()
Frezowanie wycie¢ i okregéw za pomoca MFS 400 i MFS 700 ) [ ) [ )
Potaczenia blatéw przy uzyciu APS 900 [ [ ]
Wybrania pod uszczelnienia drzwi z pomoca szablonu pomocniczego do frezowania o o @
Stosowanie z systemem do wiercenia rzedéw otworéw [ ] O
Stacjonarne wbudowanie do systemu CMS [ ) o [ )
Zaokraglanie, fazowanie i profilowanie [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J
Obrébka materiatéw mineralnych O [ } [}
Wyréwnywanie doklejek przy prostych elementach O O O [ ] [ ) [ ]
Wyréwnywanie doklejek z jednoczesnym zaokraglaniem przy prostych elementach O [} [ J
Wyréwnywanie doklejek przy elementach ksztattowych [ ] [ ]
Wyréwnywanie doklejek z jednoczesnym zaokraglaniem przy elementach ksztattowych [ ] [ ]
Frezowanie wyréwnujace materiatéw warstwowych O O O @) [ ] [ )
Stosowane uchwyty zaciskowe do trzpienia 6 i 8 mm (6,35=1/4") [ ) [ ) [ ) n [ ] [ ]
Stosowane uchwyty zaciskowe do trzpienia 8, 101 12 mm (6,35=1/4", 9,53=3/8", 12,7=1/2") [ ] [ ) n
Frezy profilowe do @ 32 mm [}
Frezy profilowe do @ 50 mm [ ] [ ] [ J
Frezy profilowe do @ 63 mm [ J [ J
Frezy profilowe do @ 89 mm [ J
Precyzyjne wpusty w aluminiowych ptytach warstwowych (Alucobond, Dibond) ) [ ]
Potaczenia ptyt OZ' OZ)
Wyfrezowywanie kitu i pozostatosci szkta [ ]

O nadaje sie @ dobrze sie nadaje @ bardzo dobrze sie nadaje

" Uchwyt specjalny dla frezéw specjalnych
2 W potaczeniu z VS 600

System do rzedow otworow System do potaczen System odsysania
Rowniez przy wytwarzaniu mebli szyna prowa- Wszelkie potaczenia na .jaskétczy ogon”, wezepy Czysta praca oraz dobre efekty z odkurzaczami
dzaca z rzedem otwordw jest nieodzowna. czy kotki tatwo wykonuje sie frezarka gérnowrze- mobilnymi Festool - w warsztacie i na budowie.

cionowa z VS 600.

System do wiercenia rzedéw otworow na stronie 111 VS 600 od strony 116

Odkurzacze mobilne od strony 281

www.festool.pl
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Frezarki
Przeglad urzadzen

Frezarka gornowrzecionowa OF 1010

S
__'_,,..f':

Najwazniejsze zastosowania

e Zaokraglanie krawedzi, fazowanie, wykonywa-
nie wregoéw i profilowanie

e Wpuszczanie okuc

e Wpusty w tylnych éciankach, wpuszczanie
listew zaptetwionych lub frezowanie ptyt gips.-
karton. - z systemem prowadzacym

* Rzedy otwordéw w meblach przy uzyciu systemu
do rzedéw otworéw LR 32

* Wykonywanie potaczen elementow drewnia-
nych za pomoca VS 600

Zalety i korzysci

e Niewielki ciezar i obstuga jedna reka

* Wieksze bezpieczenstwo dzieki szybkiemu
hamulcowi (OF 1010 EBQ)

* Elektronika MMC: praca dostosowana do
materiatu i kontrola temperatury

 tatwe nastawianie gtebokosci frezowania
z doktadnoécia do 1/10 mm

* Prosta wymiana frezow dzieki blokadzie
wrzeciona

¢ Odsysanie widrow wbudowane w stot frezarski

Wiecej informacji na stronie 104

Dane techniczne

Frezarka gornowrzecionowa OF 1400

Najwazniejsze zastosowania

Zaokraglanie krawedzi, fazowanie, wykonywa-
nie wregoéw i profilowanie

Wyfrezowywanie okregdw i wycieé przy uzyciu
wielofunkcyjnego szablonu

Wpusty w tylnych $ciankach, wpuszczanie
listew zaptetwionych - z syst. prowadzacym
Kanaty w krawedziach drzwi na uszczelki -

z pomocniczym szablonem

Frezowanie materiatéw mineralnych (maks.
$rednica frezu @ 45 mm)

Zalety i korzysci

Komfortowa wymiana frezu dzieki technice
grzechotki z przyciskiem kotyskowym

Beznarzedziowa wymiana pierscienia do
kopiowania

Stabilna ptyta podstawy dzieki dwustronnie
blokowanym stupkom prowadzacym
Skutecznos$¢ odsysania do 99 % z tapaczem
wioréw i ostona przy frezowaniu krawedzi
Szybki hamulec i elektronika MMC

tatwe nastawianie gtebokosci frezowania
z doktadnosécia do 1/10 mm

Wiecej informacji na stronie 106

Dane techniczne

Frezarka gornowrzecionowa OF 2200

Najwazniejsze zastosowania

Wykonywanie wregdéw i wpustéw, profilowanie
Frezowanie duzych wybran, okregéw i tukow

przy uzyciu szablonu do frezowania

Ptyty robocze - wykonywanie ztacz katowych za
pomoca szablonu ptytowego

Frezowanie wybran pod uszczelnienia drzwi

i mechanizmy stosowane w krawedziach okien
i drzwi

Frezowanie stacjonarne frezarka stotowa
TF 2200 przy uzyciu frezéw o érednicy do
@ 60 mm

Zalety i korzysci

Najwieksza moc i skutecznos¢ przejscia przy
twardych i grubych materiatach

Ergonomiczna praca dzieki prowadnicy bocznej
przesunietej o 30°

Beznarzedziowa wymiana pierscienia kopiuja-
cego i biezni

Szybkie ustawianie frezu profilowego dzieki
sprzezeniu ptyty podstawy i jednostki napedowe;j

Wiecej informacji na stronie 108

Dane techniczne

Pobor mocy 1010 W Pobér mocy 1400 W Pobér mocy 2200 W
Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-24000 min' Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-22500 min"' Predko$¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-22000 min"'
Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm Srednica uchwytu zaciskowego 6-12,7 mm Srednica uchwytu zaciskowego 6-12,7 mm
Szybkie nastawianie gtebokosci 55 mm Szybkie nastawianie gtebokosci 70 mm Szybkie nastawianie gtebokosci 80 mm
frezowania frezowania frezowania

Precyzyjne nastawianie 8 mm Precyzyjne nastawianie 8 mm Precyzyjne nastawianie 20 mm
gtebokosci frezowania gtebokosci frezowania gtebokosci frezowania

Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm Przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm Przytacze do odsysania pytu @ 36 (27) mm
Ciezar 2,7kg Ciezar 4,5 kg Ciezar 7,8 kg

=z elektronika MMC
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Frezarka do krawedzi OFK 500

.

.

.

Najwazniejsze zastosowania

Szybkie zaokraglanie i fazowanie kantowki,
ram i ptyt
Frezowanie wyréwnujace doklejek i listew

Zalety i korzysci

Prosta obstuga i niewielki ciezar

Optymalne ustawienie frezow w stosunku do
otworu w stole zapobiega nieprawidtowemu
frezowaniu

Duza doktadnos$¢ ruchu obrotowego zapewnia
stabilne potaczenie frezu z watkiem napedowym
Prosta i szybka wymiana frezéw dzieki bloka-
dzie wrzeciona

tatwe nastawianie gtebokosci frezowania

z doktadnoscig do 1/10 mm

Wiecej informacji na stronie 119

Dane techniczne

Frezarka do krawedzi OFK 700

Najwazniejsze zastosowania

Do wystepow na powierzchniach i krawedziach
z tworzywa lub drewna

Zaokraglanie i sfazowywanie krawedzi
Frezowanie wpustow czotowych na listwy
obrzezowe z PCW

Frezowanie wyréwnujace ptyt warstwowych
Frezowanie doklejek przy elementach o profilu
wklestym lub wypuktym, jak stoty okragte,
blaty biurek itp.

Zalety i korzysci

Przektadana ptyta stotu o duzej powierzchni
Unikanie uszkodzen powierzchni dzieki nachy-
leniu stotu frezarki pod katem 1,5°

tatwe nastawianie gtebokosci frezowania

z doktadnoscig do 1/10 mm

Wodzik zapewnia doskonale wyfrezowane
powierzchnie krawedzi bez odsadzen

Szybka i prosta wymiana frezow dzieki bloka-
dzie wrzeciona

Wiecej informacji na stronie 120

Dane techniczne

Frezarki
Przeglad urzadzen

Modutowa frezarka do krawedzi MFK 700

i

Najwazniejsze zastosowania

Frezowanie drewna petnego, akrylu

i oklein PVC

Fazowanie, zaokraglanie i profilowanie
krawedzi

Whpusty z prowadnica boczna

Zalety i korzysci

Zwiekszona wszechstronnos¢ zastosowan
poprzez wymienne stoty frezarskie
Elektroniczna regulacja predkosci obrotowe;j
dla optymalnego dopasowania do materiatu
Kontrola temperatury silnika zapewniajaca
dtugi okres uzytkowania

Blat stotu frezarskiego o dtugosci 130 mm
zapewniajacy doktadnosé frezowania

Wiecej informacji na stronie 122

Dane techniczne

Pobdr mocy 450 W Pobér mocy 720 W Pobdr mocy 720 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 28000 min™' Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-26000 min' Predkosc obrotowa na biegu jatowym  10000-26000 min'
Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm
Ciezar 1,4 kg Maks. gtebokosc¢ frezowania, 9 mm Precyzyjne nastawianie 14 mm
w pionie gtebokosci frezowania
Maks. gtebokoéc¢ frezowania, 5mm Srednica frezu maks. 32 mm
W poziomie Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Maks. szerokoé¢ frezowania 14 mm .
Ciezar 1,9 kg
Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Ciezar 2 kg

=z elektronika MMC

=z elektronika MMC
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Frezarki
Przeglad urzadzen

Frezarka PF 1200 do aluminiowych ptyt
warstwowych

Frezarka do usuwania kitu KF 5

Najwazniejsze zastosowania
Wykonywanie wpustéw 90° i 135°
Frezowanie ptyt Alucobond i Dibond
Stosowanie mobilne - takze z szyna
prowadzaca

Zalety i korzysci

Regulowana rolka prowadzaca do réznych
grubosci materiatow

Niewielki ciezar utatwia transport i mobilne
zastosowania

Rowek prowadzacy dla szyny prowadzacej
Szybki postep frezowania zapewnia tatwe

i precyzyjne wykonywanie prac przy uzyciu
frezu krazkowego

Wytrzymata, nieulegajaca zuzyciu konstrukcja
zapewnia dtuga eksploatacje

Wiecej informacji na stronie 124

Dane techniczne

Najwazniejsze zastosowania

Wyfrezowywanie kitu i pozostatosci szkta
przed wstawieniem nowych szyb

Idealna do starych drewnianych okien

i przeszklonych drzwi

Zalety i korzysci

Wieksze bezpieczenstwo dzieki szybkiemu
hamulcowi

tatwe nastawianie gtebokosci frezowania
z doktadnoécia do 1/10 mm

Elektronika MMC z funkcja kontroli
temperatury

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe wy-
konane z metalu zapobiega ewentualnym
skaleczeniom, jakie mogtyby spowodowac
odtamki szkta, gwozdzie i pozostatosci kitu

Wiecej informacji na stronie 126

Dane techniczne

Pobdr mocy 1200 W Pobér mocy 1010 W

Predkos$c¢ obrotowa na biegu jatowym 1900-5200 min-' Predko$¢ obrotowa na biegu jatowym 10000-24000 min!

Srednica frezu w mm 118 mm Szybkie nastawianie gtebokosci 55 mm

Gtebokos$¢ frezowania 0-9 mm frezowa.nia _—

Przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm ;{:;Zi?::l ?risz‘;v\:/v;i?ale §mm

Cigzar 5.4 kg Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Ciezar 3,1kg

=z elektronika MMC

=z elektronika MMC







104

Frezarki

Frezarka gornowrzecionowa OF 1010

Mnodstwo udogodnien dla perfekcyjnych prac

Profilowanie, frezowanie wpustdw, wregow i wczepow - oto wyboér obszardw zastosowan urzadzenia OF 1010.

W tym celu przygotowano wiele rozwiazan technicznych.

Doktadne nastawianie gtebokosci

OF 1010 posiada doktadna regulacje gtebokosci. Gteboko$¢ frezowa-
nia z tatwosécia ustawia sie w ciagu kilku sekund - z doktadnoscia do
1/10 mm i niezaleznie od zastosowanego frezu.

Whbudowany kréciec ssacy

Aby nie musieli Panstwo wdycha¢ pytu, OF 1010 posiada zintegrowany
kréciec ssacy. Po prostu przytacza sie do niego odkurzacz mobilny
Festool i juz praca odbywa sie w czystych warunkach.

Wspornik

Stosuje sie go, aby zapobiec ewentualnemu przechylaniu sie

OF 1010 przy pracy na szynie prowadzacej. Tak frezarka pozostaje
zawsze w odpowiedniej pozycji i uzyskuje odpowiednie wyniki.

Ramie katowe

Z pomoca ramienia wodzacego szybko kopiuje sie przedmioty. Ramie
obwodzi profil elementu podstawowego i przenosi go za pomoca frezu
na obrabiany przedmiot (dostepne jako wyposazenie).

Centralne blokowanie stupkow prowadzacych
Wystarczy zagtebic i zablokowac jednym pokrettem bez zdejmowania
reki z maszyny. Najprosciej jak mozna.

Plug it
Przewdd ten umozliwia szybka zmiane maszyny. Wystarczy go wyjac
i przetozy¢ do innej.

Zakres dostawy Nr zamdw.
uchwyt zaciskowy @ 8 mm, prowadnica boczna, narzedzie do obstugi

OF 1010 EBQ-Set 574375
adapter do stosowania frezarki z szynami prowadzacymi, szyna prowadzaca FS 800/2, tapacz wiéréw, w Systainerze SYS 3 T-LOC

OF 1010 EBQ-Plus 574335
adapter do stosowania frezarki z szynami prowadzacymi, tapacz widréw, w Systainerze SYS 3 T-LOC

OF 1010 EBQ 574175
w kartonie

Wyposazenie patrz strona 110

FESTOOL



Te zalety sie ceni

i

Korzysci z systemu

System Festool sprawia, ze frezarke gérnowrze-
cionowa OF 1010 mozna w kazdej chwili dostoso-
wac do nowych zadan - czy to do frezowania na
stole wielofunkcyjnym, czy do precyzyjnych prac
frezarskich z systemem do potaczen.

Stacjonarnie w systemie CMS

OF 1010 mozna stosowac stacjonarnie w moduto-
wym systemie Compact Modul System: uzyskuja
Panstwo wydajna frezarke stolikowa o niemal
nieograniczonych mozliwosciach stosowania.
Dalsze informacje patrz rozdziat Praca potstacjo-
narna z systemem CMS od str. 81.

Spektakularnie czysto

Z ostona ssaca, tapaczem widréw i odkurzaczem
CTM Festool frezowanie to superczysta i bez-
pieczna sprawa. Odpada tez sprzatanie. Widry

z obrébki krawedzi chwytane sa przy obrabianym
materiale i transportowane do gory do ostony
ssacej.

Czyste frezowanie przy krawedziach

Powiekszona podstawa umozliwia optymalne
wyniki frezowania. Tworzy wieksza powierzchnie
oparcia OF 1010 w czasie prac przy narozach

i krawedziach, zapewnia lepsze prowadzenie,
zapobiega przechylaniu sie frezarki i powstawa-
niu odsadzen.

Frezarki
Frezarka gérnowrzecionowa OF 1010

[

Zawsze maja Panstwo wolna reke

Czy przy frezowaniu z wolnej reki, czy przy szynie
prowadzacej, OF 1010 jest idealnym narzedziem
jednorecznym. Dzieki swoim niewielkim rozmia-
rom oraz nieduzemu ciezarowi moze byc¢ precy-
zyjnie prowadzona jedna reka wzdtuz krawedzi,
linii lub profili.

Dane techniczne

Pobér mocy 1010 W
Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-24000 min'
Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm
Szybkie nastawianie gtebokosci 55 mm
frezowania

Precyzyjne nastawianie 8 mm
gtebokosci frezowania

Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Ciezar 2,7 kg

=z elektronika MMC
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Frezarki

Frezarka gornowrzecionowa OF 1400

Imponujaca technika

Duzy skok wrzeciona 70 mm i bogate wyposazenie, ktdre spetnia wszystkie Panstwa zyczenia - frezarka OF 1400

jest wprost nieoceniona. Skonstruowana dla uzyskiwania znakomitych wynikdw frezowania przy tatwej obstudze.

Zakres dostawy

Skok 70 mm

Dzieki duzemu skokowi wrzeciona wynoszacemu 70 mm nie stanowia
zadnego problemu prace na duzej gtebokosci frezowania i przy uzyciu
szablondw lub wpuszczanie okué.

Skutecznosc¢ odsysania 99 %

Wyjatkowy tapacz widrow w potaczeniu z ostona ssaca sprawia, ze staje
sie mozliwe to, co wydawato sie niemozliwe. Przy obrébce krawedzi od-
sysane jest do 99 % widrow (zrodto: Warsztat Doswiadczalny Festool).

Beznarzedziowa wymiana pierscienia do kopiowania

Piersécienie do kopiowania wymienia sie w OF 1400 bez uzywania ja-
kichkolwiek narzedzi. Naciskajac 2 dzwigienki odblokowujemy elemen-
ty zatrzaskowe i wyjmujemy pierscien do kopiowania, wymieniamy go,
po czym wciskamy. Pierécien automatycznie sie przy tym zatrzaskuje.

Centralne blokowanie
Przekrecajac tylko pokretto mozna zablokowac¢ lub odblokowac drazki
prowadzace prowadnicy rownolegtej albo innego wyposazenia.

Btyskawiczna wymiana frezéow

Wygodna blokada wrzeciona oraz technika grzechotki umozliwia
wyjatkowo tatwa wymiane frezu, bez potrzeby przektadania klucza.
Jak to utatwia prace!

Doktadne nastawianie gtebokosci

Frezarka posiada funkcje ustalania poziomu ,zero” w bardzo tatwy

i doktadny sposéb, co pozwala na szybkie i precyzyjne ustawianie
gtebokosci frezowania - bez luzéw i dodatkowych obliczen. Doktadnos$¢
do 1/10 mm.

uchwyt zaciskowy @ 8 mm, uchwyt zaciskowy @ 12 mm, prowadnica boczna z regulacja precyzyjna i ostona ssaca, pierscien do kopiowania
@ 30 mm, ostona ssaca na gorze, tapacz wiéréw, narzedzie do obstugi, w Systainerze SYS 4 T-LOC

OF 1400 EBQ-Plus

Wyposazenie patrz strona 112
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Frezarki
Frezarka gérnowrzecionowa OF 1400

Skok w przysztosc

Przygotowana do kazdego dziatania Podwadjna blokada Ltatwa wymiana frezow

OF 1400 wazac tylko 4,5 kg posiada najmniejszy Precyzyjna praca nie musi by¢ czasochtonna. W OF 1400 frezy wymienia sie szybko i tatwo.
ciezar w swojej klasie - i to przy skoku wrzeciona W OF 1400 oba stupki prowadzace blokowane sa Wystarczy uruchomic blokade wrzeciona przyci-
70 mm. To szczegdlne zalety, zwtaszcza przy jednoczesnie, dzieki czemu maszyna jest niezwy- skiem kotyskowym, a nastepnie kluczem widet-
wpuszczaniu oku¢ lub przy frezowaniu z szablo- kle stabilna, a wynik frezowania doskonaty. kowym ptaskim poluzowaé uchwyt mocujacy.
nem. Bez uciazliwego przektadania klucza dzieki me-

chanizmowi grzechotkowemu.

Dane techniczne

Pobér mocy 1400 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-22500 min'

Srednica uchwytu zaciskowego 6-12,7 mm
Szybkie nastawianie gtebokosci 70 mm
frezowania

Precyzyjne nastawianie 8 mm
gtebokosci frezowania

Przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm
Ciezar 4,5kg

=z elektronika MMC

Szybka wymiana pierscieni Dodatkowe mozliwosci

Pierécienie do kopiowania wymienia sie bez Jeszcze bardziej wszechstronna OF 1400 staje
uzywania jakichkolwiek narzedzi. Naciskajac sie dzieki wyposazeniu systemowemu: z pomoca
2 dzwigienki odblokowujemy elementy zatrza- wielofunkcyjnego szablonu do frezowania lub
skowe i wyjmujemy pierscien do kopiowania, pomocniczego szablonu mozna wyfrezowywac
wymieniamy go i wciskamy nowy. Pierscien wybrania po prostej lub po tuku - wszystko to
zatrzaskuje sie automatycznie. utatwia codzienna prace.
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Frezarki
Frezarka gornowrzecionowa OF 2200

Jedno urzadzenie, ktore moze wszystko

Silna, prosta, komfortowa i bezpieczna - OF 2200 oferuje najbardziej wydajna obrobke, doskonata precyzje i duza
ergonomie. Niezaleznie od realizowanego zadania - OF 2200 stanowi niezawodne rozwiazanie. Przekonaj sie sam!

Efektywna obrobka

Doskonate wyniki pracy dzieki sterowanemu elektronicznie silnikowi
o mocy 2200 W. Potrdjnie utozyskowany watek twornika zapewnia
frezowanie pozbawione wibracji.

Systematyczne utrzymywanie czystosci

Pierscien odsysajacy, tapacz widréw i przekrecany o 45° kréciec ssacy
zapewniaja wydajnoé¢ odsysania wynoszaca do 99 % przy frezowaniu
krawedzi.

Beznarzedziowa wymiana

Zmiana pierscienia kopiujacego, tapacza wiérow i biezni w systemie
FastFix odbywa sie bez uzycia narzedzi. Nalezy po prostu odblokowac,
wymieni¢ i zatrzasnac¢. Centrowanie odbywa sie automatycznie.

Szybkie dopasowanie frezu profilowego
Dzieki sprzezeniu ptyty podstawy i jednostki napedowej mozna szybko
ustawia¢ frezy profilowe z regulacja precyzyjna w optymalnej pozycji.

Komfortowa wymiana frezow

Blokada wrzeciona z przyciskiem kotyskowym i technika zapadkowa
zapewniaja szybka i bezpieczng wymiane frezu - bez przektadania
klucza.

Doskonata precyzja

Przy ustawionej wysokosci frezowania mozna zablokowac¢ frezarke
gérnowrzecionowa jednym ruchem do obu prowadnic stupowych
rownoczesnie. Zacisk dwuprowadnicowy zapewnia doskonaty pod
wzgledem doktadnosci wynik frezowania.

Zakres dostawy Nr zaméw.
uchwyt zaciskowy @ 12 mm, uchwyt zaciskowy @ 8 mm, pierscien do kopiowania @ 30 mm, tapacz wiéréw, narzedzie do obstugi,

w Systainerze SYS 4 T-LOC

OF 2200 EB-Set 574392
Systainer z wyposazeniem

OF 2200 EB-Plus 574349

Wyposazenie patrz strona 113
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Frezarki
Frezarka gérnowrzecionowa OF 2200

Arcydzieto

30° - ktore utatwiaja prace Elementy sterowania w zasiegu reki Niezawodnos¢ na gtebokosci

Przy frezowaniu z prowadnica boczna lub szyna Obstuga waznych elementéw takich, jak zacisk Duza zaleta nowej frezarki OF 2200 jest skok fre-
prowadzaca uktad drazkéw prowadzacych jest dwuprowadnicowy (1), wtacznik-wytacznik (2) zu wynoszacy 80 mm: uchwyt zaciskowy wystaje
przestawiony o 30°. Dzieki temu pozycja pracy oraz zwalniacz pierécienia odsysajacego (3] jest do 10 mm poza ptyte podstawy, a frezy sa dobrze
jest optymalnie ustawiona w stosunku do kie- wygodna - bez wypuszczania frezarki gornowrze- zamocowane nawet przy obrébce grubszych
runku przesuwu. Jest to prawdziwe utatwienie cionowej z rak. Dzieki temu podczas obrébki obie materiatow.

przy wymagajacym materiale i dtugotrwatym rece pozostaja na maszynie.

frezowaniu.

Dane techniczne

Pobér mocy 2200 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-22000 min'

Srednica uchwytu zaciskowego 6-12,7 mm
Szybkie nastawianie gtebokosci 80 mm
frezowania

Precyzyjne nastawianie 20 mm
gtebokosci frezowania

Przytagcze do odsysania pytu @ 36 (27) mm
Ciezar 7,8 kg

=z elektronika MMC

Z praktycznym Systainerem Precyzyjne ustawianie frezéw profilowych
Razem z Systainerem osprzetowym OF 2200 Arcydzieto w zakresie regulacji: dzieki sprzezeniu
tworzy kompletny i elastyczny system, w kto- ptyty podstawy i jednostki napedowej (1) mozna
rym wyposazenie zawsze znajduje sie pod reka. przesuwac ptyte podstawy z doktadnoscia do
Beznarzedziowa wymiana biezni i pierscieni 1/10 mm (2). Dzieki temu mozna jeszcze tatwiej
kopiujacych utatwia dostosowanie narzedzia do i precyzyjniej dopasowac frez profilowy do obra-
wykonywanych prac. bianego elementu.
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Frezarki
Przeglad systemu i wyposazenia

Wyposazenie do frezarki gérnowrzecionowej OF 1010 Czes$¢ 1/2

Produkt Objasnienie Nr zaméw.
@ Tuleja zaciskowa SZ-D 6/0F 1000 do MFK/OFK 700, OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, z nakretka mocujaca, do frezéw z trzpieniem @ 6 mm, 488760
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa SZ-D 6,35/0F 1000 do MFK/OFK 700, OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, z nakretka mocujaca, do frezéw z trzpieniem 488761
@ 6,35 mm (1/4”) , w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa SZ-D 8/0F 1000 do MFK/OFK 700, OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, z nakretka mocujaca, do frezéw z trzpieniem @ 8 mm, 488755
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Nakretka mocujaca UEM/OF 900/KF do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, do uchwytow zaciskowych, w opakowaniu SB do zawieszenia na 483424
$ciance dziurkowanej
@ Pierscien kopiujacy KR-D 10,8/0F 900 | do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 10,8 mm, d 7,8 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 486029
dziurkowanej
Pierscien kopiujacy KR-D 13,8/0F 900 | do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 13,8 mm, d 10,8 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 484176
dziurkowanej
Pierscien kopiujacy KR-D17/0F 900 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 17 mm, d 14 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 486030
dziurkowanej
Pierscien kopiujacy KR-D 24/0F 900 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 24 mm, d 21 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 486031
dziurkowanej
Pierscien kopiujacy KR-D 27/0F 900 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 27 mm, d 24 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 486032
dziurkowanej
Pierscien kopiujacy KR-D 30/0F 900 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 30 mm, d 27 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 486033
dziurkowanej
Pierscien kopiujacy KR-D 40/0F 900 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, D 40 mm, d 37 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 486034
dziurkowanej
@ Czop centrujacy ZD-OF/D 6,35+8 do wszystkich frezarek gérnowrzecionowych Festool, do zamocowania trzpienia @ 6,35 mm i 8 mm i do 492187
centrowania pierscieni do kopiowania, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Lapacz wiorow KSF-OF 1010 do OF 900, OF 1000, OF 1010, do odsysania bocznego przy obrébce krawedzi, przepustowos¢ maks. 493180
37 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Bieznia z tapaczem wioréw do OF 900, OF 1000, OF 1010, do odsysania bocznego przy obrébce krawedzi, bieznia poszerzona 493139
LAS-OF 1010 z jednej strony, przepustowos¢ maks. 48 mm, w kartonie
@ Podktadka z tworzywa sztucznego do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, z otworem w czesci srodkowej @ 15 mm, w opakowaniu SB do 489229
TP-OF zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Element rozszerzajacy stot do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, do powiekszania powierzchni blatu przy obrobce krawedzi, 488756
TV-OF 1000 w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Ostona ssaca AH-OF 1000 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, do systemu do wykonywania potaczen VS 500/ VS 600 oraz do 484453
frezowania krawedzi, w kartonie
@ Precyzer do ustawiania adaptera do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 488754
FE-FS/OF 1000
Prowadnica boczna SA-OF 1000 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, w kartonie 489427
@ Precyzer do precyzyjnego ustawiania | do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, do szybkiego i doktadnego ustawiania prowadnicy bocznej, 483358
prowadnicy bocznej FE-OF 1000/KF z mozliwo$cia domontowania, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Adapter prowadnicy FS-OF 1000 do stosowania frezarek gérnowrzecionowych OF 900, OF 1000, OF 1010 z systemem prowadzacym FS, 488752

w komplecie ze wspornikiem, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
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Syste

Frezarki

Przeglad systemu i wyposazenia

m do wiercenia

rzedow otworéw

System do obrdbki
krawedzi

Wyposazenie do frezarki gérnowrzecionowej OF 1010 Czes¢ 2/2

Produkt Objasnienie Nr zamow.
@ Szyna prowadzaca FS 1400/2-LR 32 z rzedem otwordéw, dtugos¢ 1400 mm, w kartonie 496939
Szyna prowadzaca FS 2424/2-LR32 z rzedem otworéw, dtugos¢ 2424 mm, w kartonie 491622
@ Prowadnica wzdtuzna LA-LR 32 FS do rozstawu otworéw 9,5, 16, 32 mm, do taczenia 2 szyn do wiercenia rzedéw otwordw, Zawartos$¢ 496938
opakowania 2 szt., w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ System do wiercenia rzedow otworow | do stosowania frezarek gornowrzecionowych OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400 w systemie FS-LR32 583290
LR 32 Set do wykonywania rzedow otworéw, ptyta prowadzaca, czop centrujacy, 2 prowadnica boczna, 2 prowad-
nice wzdtuzne, w kartonie
@ System do wiercenia rzedow otworéw | do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, ptyta prowadzaca, czop centrujacy, narzedzie do obstugi, frez 584100
LR 32-SYS do otwordw pod okucia (HM) @ 35 mm, frez do otwordw na kotki (HW) @ 5 mm (profil daszkowy]), frez do
otworéw na kotki (HM) @ 5 mm (z czubkiem centrujacym i podcinakiem), 2 prowadnice boczne ze zde-
rzakiem przesuwnym, 2 Sciski stolarskie FSZ 120, 2 prowadnice wzdtuzne, w Systainerze SYS 1 T-LOC
@ Prowadnica boczna SA-LR 32 ze zderzakiem przesuwnym, do réwnolegtego ustawiania szyn prowadzacych, w kartonie 485758
@ Zderzak przesuwny AR-LR32 do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, do prowadnicy bocznej, w kartonie 485759
@ Ptyta prowadzaca FP-LR 32 do stosowania frezarek gérnowrzecionowych OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400 w systemie FS-LR32 494340
do wykonywania rzedow otwordéw, czop centrujacy, w kartonie
Ramie katowe WA-OF do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, KF, stosowane w potaczeniu z zestawem KT-OF do kopiowania 486052
ksztattéw obrabianych przedmiotéw, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Zestaw do kopiowania KT-OF do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, KF, zestaw do kopiowania KT-OF oraz ramie katowe WA-OF 486534
potrzebne sa do kopiowania obrabianych elementéw, w opakowaniu SB do zawieszenia na Sciance
dziurkowanej
Ptyta do frezowania doklejek UP-OF do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, ramie katowe WA-OF i ptyta do frezowania doklejek UP-OF potrzebne 486058
sa do frezowania wyréwnujacego wystajacych doklejek z drewna litego, w opakowaniu SB do zawiesze-
nia na $ciance dziurkowanej
@ Zabezpieczenie przed sypaniem do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 486242
wiérow SF-OF
@ Cyrkiel drazkowy SZ-OF 1000 do OF 900, OF 1000, OF 1010, KF, do frezowania promieni, okregéw i ornamentéw na powierzchniach 483922
i krawedziach, érednica okregu @ 153 - 760 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurko-
wanej
@ Szablon pomocniczy do frezowania do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, OF 2000, OF 2200, umozliwia pewne prowadzenie frezarki 495246
OF-FH 2200 goérnowrzecionowej na waskich elementach, w kartonie
SYSTAINER T-LOC SYS-OF 1010/KF Wielkos¢ systenera SYS 3 T-LOC 497678
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Wyposazenie do frezarki OF 1400

Produkt Objasnienie Nr zaméw.
@ Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 6 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494459
SZ-D 6,0/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 8 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494460
SZ-D 8,0/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 10 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494461
SZ-D 10,0/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 12 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494462
SZ-D 12,0/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 6,35 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494463
SZ-D 6,35/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 9,53 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494464
SZ-D 9,53/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 12,7 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494465
SZ-D 12,7/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
@ Pierscien kopiujacy do OF 1400, D 17 mm, d 14 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 493315
KR-D 17,0/0F 1400
Pierscien kopiujacy do OF 1400, D 24 mm, d 21 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492183
KR-D 24,0/0F 1400
Pierscien kopiujacy do OF 1400, D 27 mm, d 24 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492184
KR-D 27,0/0F 1400
Pierscien kopiujacy do OF 1400, D 30 mm, d 27 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492185
KR-D 30,0/0F 1400
Pierscien kopiujacy do OF 1400, D 40 mm, d 37 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492186
KR-D 40,0/0F 1400
Pierscien kopiujacy KR-D 8,5/0F 1400 | do OF 1400/ VS 600, D 8,5 mm, d 6,5 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492179
Pierscien kopiujacy do OF 1400/ VS 600, D 13,8 mm, d 10,8 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492180
KR-D 13,8/0F 1400
Pierscien kopiujacy do OF 1400/ VS 600, D 17 mm, d 14 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492181
KR-D 17,0/0F 1400
Pierscien kopiujacy do OF 1400/ VS 600, D 24 mm, d 21 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 492182
KR-D 24,0/0F 1400
@ Stopka LA - OF 1400 do OF 1400, wktadka $lizgowa z twardego tworzywa z otworem 20 mm, redukuje otwor frezarki 492574
gérnowrzecionowej do wielkosci $rednicy frezu, Maks. $rednica frezu 37 mm, w opakowaniu SB do
zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Bieznia z tapaczem widrow do OF 1400, do odsysania bocznego przy obrobce krawedzi, bieznia poszerzona z jednej strony, 493233
LAS-OF 1400 przepustowos$¢ maks. 63 mm, w kartonie
@ Ostona ssaca AH - OF 1400 do OF 1400/ VS 600, do bocznego odsysania, w kartonie 492585
@ Adapter prowadnicy FS-OF 1400 z requlacja precyzyjna i podparciem dla frezarki gérnowrzecionowej, w kartonie 492601
@ Szablon pomocniczy do frezowania do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, OF 2000, OF 2200, umozliwia pewne prowadzenie frezarki 495246
OF-FH 2200 gérnowrzecionowej na waskich elementach, w kartonie
tapacz wiorow KSF-OF 1400 do OF 1400, do odsysania bocznego przy obrobce krawedzi, w opakowaniu SB do zawieszenia na 492732
Sciance dziurkowanej
@ Ostona ssaca AH-SA-OF 2000 do OF 1400, OF 2000, OF 2200, ostona ssaca do prowadnicy bocznej, w kartonie 489565
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Przeglad systemu i wyposazenia

OF 2200 =

Wyposazenie do frezarki OF 2200

Produkt Objasnienie Nr zaméw.
@ Zestaw wyposazenia ZS-OF 2200 M do OF 2200, zestaw adaptera szyn prowadzacych, prowadnica boczna z regulacja precyzyjna i ostona 497655
ssaca, drazki prowadzace, pierscien do kopiowania @ 17 mm, pierscien do kopiowania @ 24 mm, pier-
$cien do kopiowania @ 27 mm, pierscien do kopiowania @ 40 mm, bieznia D36, bieznia do pierscieni do
kopiowania, rozszerzenie przytozenia, w Systainerze SYS 3 T-LOC
@ Stopka LA-OF 2200 D36 CT do OF 2200, do pierscieni kopiujacych < 30 mm, z otworami dla optymalnego odsysania, w kartonie 494675
@ Stopka LA-OF 2200 D36 do OF 2200, redukuje otwdr frezarki gérnowrzecionowej do wielkosci $rednicy frezu, w kartonie 494677
@ Naktadka AFB-OF 2200 do OF 2200, rozszerzenie przytozenia dla bezpiecznego prowadzenia frezarki gérnowrzecionowej przy 494682
krawedziach obrabianych elementéw, w kartonie
@ Prowadnica boczna SA-OF 2200 do OF 2200, regulacja precyzyjna i ostona ssaca, bez drazkéw ST-OF 2200/2, w kartonie 494680
@ Adapter prowadnicy FS-OF 2200 do OF 2200, z regulacja precyzyjna i ptyta wsporcza do frezarki gérnowrzecionowej, bez drazkéw 494681
ST-OF 2200/2, w kartonie
@ Drazek ST-OF 2200/2 do OF 2200, drazki prowadzace dla prowadnicy bocznej i adaptera prowadnicy, w opakowaniu SB do 495247
zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 6 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494459
SZ-D 6,0/0F 1400/2000/2200 Sciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 8 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494460
SZ-D 8,0/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 10 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494461
SZ-D 10,0/0F 1400/2000/2200 Sciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 12 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494462
SZ-D 12,0/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowane;j
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 6,35 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494463
SZ-D 6,35/0F 1400/2000/2200 Sciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 9,53 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494464
SZ-D 9,53/0F 1400/2000/2200 $ciance dziurkowanej
Tuleja zaciskowa do OF 1400, OF 2000, OF 2200, do frezéw z trzpieniem @ 12,7 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na 494465
SZ-D 12,7/0F 1400/2000/2200 Sciance dziurkowanej
@ Pierscien kopiujacy do OF 2200, D 17 mm, d 15 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 494622
KR-D 17,0/0F 2200
Pierscien kopiujacy do OF 2200, D 24 mm, d 22 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na Sciance dziurkowanej 494623
KR-D 24,0/0F 2200
Pierscien kopiujacy do OF 2200, D 27 mm, d 24 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 494624
KR-D 27,0/0F 2200
Pierscien kopiujacy do OF 2200, D 30 mm, d 27 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na Sciance dziurkowanej 494625
KR-D 30,0/0F 2200
Pierscien kopiujacy do OF 2200, D 40 mm, d 37 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 494626
KR-D 40,0/0F 2200
Pierscien kopiujacy do OF 2200, bardzo dtugi zabezpieczajacy pierscien kopiujacy D30, wys. 21mm niezbedny do eksplo- 497453
KR-D 30,0/21,5/0F 2200 atacji frezéw z ptytkami wymiennymi nr 497455 i 497456, D 30 mm, d 27 mm, w opakowaniu SB do
zawieszenia na $ciance dziurkowanej
tapacz wioréw KSF-OF 2200 do OF 2200, do odsysania bocznego przy obrébce krawedzi, Srednica frezu maks. 80 mm, w opakowa- 494670
niu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Szablon pomocniczy do frezowania do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, OF 2000, OF 2200, umozliwia pewne prowadzenie frezarki 495246

OF-FH 2200

gérnowrzecionowej na waskich elementach, w kartonie

www.festool.pl
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Frezarki
Wielofunkcyjny szablon do frezowania MFS

Szablon o wielu mozliwosciach

Nie trzeba juz sie meczy¢ z konstruowaniem szablondw drewnianych i innych przyrzaddéw pomocniczych. Przy uzyciu
wielofunkcyjnego szablonu do frezowania Festool mozna z tatwoscia wyfrezowywac wpusty, wybrania i okregi.

Duza réznorodnosé Przyktadnice katowe

Dzieki zsynchronizowanym profilom i réznym Przyktadnice katowe do wielofunkcyjnego
elementom wyposazenia wielofunkcyjny szablon szablonu do frezowania pozwalaja na doktadne
do frezowania mozna stosowac do wielu celéw, ustawienie szablonu wzgledem obrabianego
od wybran prostokatnych do okragtych. ’ przedmiotu.

Skala z podziatka milimetrowa

Kazdy profil jest zaopatrzony w skale z podziatka
co 1 mm. Dzieki temu mozna szybko i doktadnie
ustawia¢ wymiar wyciecia lub promienia.

Zabezpieczenie przed przechylaniem
Wystarczy wsunaé pierscien kopiujacy w za-
bezpieczenie przed przechylaniem, ktére
zapobiega ewentualnemu zacieciu materiatu
w wyniku przechylania sie frezarki i podwyzsza
jakos¢ pracy. Pasuje do pierscieni do kopiowa-
— nia @ 24/27/30/40 mm.

Wpust do mocowania

Dzieki wpustowi dla sciskow $rubowych lub
dzwigniowych mozliwe jest szybkie mocowanie
szablonu na elemencie obrabianym.

Unikalny szablon MFS umozliwia szybkie

i doktadne wyfrezowanie kazdego wyciecia.
Wtasciwe ustawienie uzyskuje sie, jedynie
przesuwajac réwnolegle aluminiowe profile
szablonu. Oznacza to koniec czasochtonne-
go wykonywania szablonéw samemu.

W celu rozszerzenia wariantdéw podstawo-
wych MFS 400 lub MFS 700 dostepne sa

profile przedtuiajace 0 dtugos’ci od 200 mm Niezwykle tatwo wyfrezowuje sie wybrania okragte. Wybrania o duzych powierzchniach powstaja tatwo
do 2000 mm i szybko przy uzyciu san frezerskich MFS-FS Festool.

Z kolei szablon do taczenia blatéw kuchennych pozwala Za pomoca MFS mozna rowniez doktadnie frezowac
na sprawne wykonywanie potaczen w naroznikach, czyli stopnie schodéw w belkach policzkowych.
pod katem prostym, oraz na prostej ptaszczyznie ptyt.

Zakres dostawy Nr zamédw.

do wszystkich frezarek gérnowrzecionowych z pierscieniem do kopiowania, 2 przyktadnice katowe, zabezpieczenie przed przechylaniem,
wktadka do frezowania okregéw, narzedzie do obstugi, w kartonie

Szablon do frezowania MFS 400 492610
do wybran prostokatnych (300 x 100 mm) lub okragtych (@ 600 mm)
Szablon do frezowania MFS 700 492611

do wybran prostokatnych (600 x 300 mm) lub okragtych (@ 1200 mm)

FESTOOL



OF 1010
OF 1400
OF 2200

Frezarki
Wyposazenie, wielofunkcyjne szablony MFS

Szablony do frezowania Typ Nr zam.

Szablony do frezowania

- Szablon do frezowania MFS 400 492610
o do wszystkich frezarek gornowrzecionowych z pierscieniem do kopio-

"'."' wania, do wybran prostokatnych (300 x 100 mm) Lub okragtych

(@ 600 mm), 2 przyktadnice katowe, zabezpieczenie przed przechyla-

niem, wktadka do frezowania okregow, narzedzie do obstugi, w kartonie

=

Rl Szablon do frezowania MFS 700 492611
- 2 do wszystkich frezarek gornowrzecionowych z pierscieniem do kopiowa-
- nia, do wybran prostokatnych (600 x 300 mm] Lub okragtych (@ 1200 mm),

2 przyktadnice katowe, zabezpieczenie przed przechylaniem, wktadka do
frezowania okregow, narzedzie do obstugi, w kartonie

Profil przedtuzajacy

do przedtuzenia MFS 400, MFS 700, element taczacy
wzdtuzny, w kartonie

ze skala, 2x profil 200 mm MFS-VP 200 492722
ze skala, 2x profil 400 mm MFS-VP 400 492723
ze skala, 2x profil 700 mm MFS-VP 700 492724
ze skala, 2x profil 1000 mm MFS-VP 1000 492725
bez skali, 2x profil 2000 mm MFS-VP 2000 492726

Sanie frezerskie MFS-FS 495648
Fl;',—’...f-’ do MFS 400, MFS 700, do wyfrezowywania wybran

o duzej powierzchni, dtugos$¢ przesuwu 600 mm, $red-

nica pierscienia do kopiowania 30 mm, w kartonie

o Szablon do taczenia blatéw kuchennych APS 900 492727
do taczenia narozy i ptyt do 900 mm, do frezu o $rednicy
N 14 mm i pierscienia do kopiowania 30 mm, szablon
do taczenia narozy, profil MFS-VP 1000, 3 sworznie,
narzedzie do obstugi, w kartonie

Frez z ptytkami do wpustéw, HW z trzpieniem 12 mm HW S12 D14/45 WM 491110
D 14 mm, NL 45 mm, GL 92 mm

Frez do wpustow, HW z trzpieniem 12 mm HW S12 D14/50 491089
= D 14 mm, NL 50 mm, GL 100 mm
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System do wykonywania potaczen VS 600

Tradycja zobowiazuje

Jedna z najstarszych technik taczenia elementdéw drewnianych sa potaczenia na wczepy. Zawsze ten rodzaj potaczen

byt Swiadectwem zaawansowanych umiejetnosci rzemieslnika. Wymaga bowiem duzej starannosci i wysokiej klasy

narzedzi, aby wczepy idealnie pasowaty do siebie. Teraz zapewnia to nowoczesna technologia Festool.

7 szablonow

Czy chodzi nam o potaczenia na .jaskotczy ogon”,
czy o wezepy klinowe, przy uzyciu 7 szablondw
systemu VS 600 wszystkie tego rodzaju ztacza wy-

konuje sie szybko, tatwo i doktadnie - z szerokoscia

robocza do 650 mm (dostepne jako wyposazenie).

Doskonate spasowanie

Za pomoca VS 600 uzyskuje sie znakomite wyniki

z doktadnoscia pasowania. Poniewaz frezarka
gdérnowrzecionowa, szablon, pierscien do kopio-
wania i frez sa idealnie do siebie dostosowane.

System do wykonywania potaczen oferuje
szerokos¢ robocza do 650 mm, zaleznie
od rodzaju ztacza. Sktada sie z jednostki
podstawowej oraz 7 réznych szablondw.
Za ich pomoca mozna wykonywadé potkryte
i otwarte wczepy na .jaskotczy ogon”,
wczepy klinowe oraz potaczenia kotkowe.

Prosta wymiana szablonow

Szablony systemu VS 600 wymienia sie tatwo
i szybko. Wszystko odbywa sie bez uzywania
jakichkolwiek narzedzi.

Dtugi okres eksploatacji
Wytrzymata konstrukcja aluminiowa ze stalowa
belka dociskowa zapewnia duza trwatos$¢ i dtuga
eksploatacje urzadzenia.

VS 600 Festool precyzyjnie wykonuje zaréwno mate,
jak i duze wczepy klinowe albo potaczenia ..na jaskoétczy
ogon” czy tez kotki.

%

Niezawodne i powtarzalne pozycjonowanie obrabianego
elementu oraz szablondw to zastuga krzywki mimosro-
dowej oraz prostego systemu mocowania.

Opatentowany segment uchylny urzadzenia VS 600
umozliwia mocowanie kotkami od spodu i z bokdw.

L

Aby mozna byto frezowaé kolejno wiele elementéw wy-
starczy po prostu unie$¢ szablon do gory. Bez potrzeby
demontowania go.

Zakres dostawy Nr zamédw.
do OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400, do wykonywania prawidtowych potaczen wczepowych w drewnie twardym i miekkim, w kartonie
VS 600 GE 488876
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Frezarki
Wyposazenie do systemu do wykonywania potaczen VS 600

Szablony do frezowania Typ Nr zam.

Szablony do frezowania

- Jednostka do wczepéw na ,jaskétczy ogon® VS 600 SZ 14 488877
/ do OF 1010, OF 1400, do potkrytych potaczen z wczepem na .jaskétczy ogon”, wielkos¢ wezepu 14 mm,
&

pierscien do kopiowania @ 17 mm (do OF 1010, grubo$¢ obrabianego elementu 14 - 20 mm, w kartonie

Frez do ptetwin i wczepow, HS z trzpieniem 8 mm HS S8 D14,3/13,5/15° 490991
do wykonywania potkrytych potaczen na .jaskétczy ogon” SZ 14, D 14,3 mm, NL 13,5 mm,

GL 46 mm, Alfa 15 °

Frez do ptetwin i wczepow, HW z trzpieniem 8 mm HW S8 D14,3/13,5/15° 490992
do wykonywania pétkrytych potaczen na .jaskotczy ogon” SZ 14, D 14,3 mm, NL 13,5 mm,

GL 46 mm, Alfa 15 °

- Jednostka do wczepéw na ,.jaskétczy ogon™ VS 600 SZ 20 488878
// do OF 1010, OF 1400, do potkrytych potaczen z wezepem na ,jaskdtczy ogon”, wielko$¢ wezepu 20 mm,
&

pierscien do kopiowania @ 24 mm (do OF 1010), grubo$¢ obrabianego elementu 21 - 28 mm, w kartonie

Frez do ptetwin i wczepéw, HS z trzpieniem 8 mm HS S8 D20/17/15° 490995
do wykonywania pétkrytych potaczen na .jaskotczy ogon” SZ 20, D 20 mm, NL 17 mm,

GL 49 mm, Alfa 15 °

Frez do ptetwin i wczepow, HW z trzpieniem 8 mm HW S8 D20/17/15° 490996
do wykonywania pétkrytych potaczen na .jaskotczy ogon” SZ 20, D 20 mm, NL 17 mm,

GL 49 mm, Alfa 15 °

- Zestaw szablonow VS 600 SZ0 14 491152
ol do OF 1010, OF 1400, do wykonywania otwartych potaczen wczepowych typu na .jaskotczy
ogon”, wczepy 14 mm, pierscien do kopiowania @ 8,5 mm (do OF 1010), pierscien do kopiowania

- @ 17 mm (do OF 1010), grubo$¢ obrabianego elementu 10 - 14 mm, w kartonie
. Frez do ptetwin i wczepow, HW z trzpieniem 8 mm HW S8 D14,3/16/10° 491164
1 do wykonywania otwartych potaczen na .jaskdtczy ogon” SZ0 14, D 14,3 mm, NL 16 mm,
| 6L50mm, Alfa10°
| Frez spiralny do wpustéw, HW z trzpieniem 8 mm HW Spi S8 D6/16 490978
do wykonywania potaczen na wczepy klinowe FZ 6 i otwartych potaczen na .jaskétczy ogon”
SZ0 14 ze szczegblna precyzja parametru $rednicy, D 6 mm, NL 16 mm, GL 50 mm
o Zestaw szablonow VS 600 SZ0 20 491153
— do OF 1010, OF 1400, do odkrytych potaczen z wczepem na .jaskdtczy ogon”, wielko$¢ weczepu
& 20 mm, pierscien do kopiowania @ 13,8 mm (do OF 1010), pierscien do kopiowania @ 24 mm

(do OF 1010), grubo$¢ obrabianego elementu 14 - 25 mm, w kartonie

Frez do ptetwin i wczepow, HW z trzpieniem 8 mm HW S8 D20/26/10° 491165
do otwartych wczepdw na .jaskotczy ogon” SZ0 20, D 20 mm, NL 26 mm, GL 58 mm, Alfa 10 ©

Frez spiralny do wpustow, HW z trzpieniem 8 mm HW Spi S8 D10/30 490980
do wykonywania potaczen na wczepy klinowe FZ 10 i otwartych potaczen na .jaskdtczy ogon”
SZ0 20 ze szczegdlna precyzja parametru $rednicy, D 10 mm, NL 30 mm, GL 60 mm
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Frezarki
Wyposazenie do systemu do wykonywania potaczen VS 600

Szablony do frezowania Typ Nr zam.

Szablony do frezowania

Jednostka do wczepéw klinowych VS 600 FZ 6 488879
do OF 1010, OF 1400, do wykonywania potaczen na wczepy klinowe, wielko$¢ wezepu 6 mm, pier-
Scien do kopiowania @ 8,5 mm (do OF 1010), grubo$¢ obrabianego elementu 6 - 10 mm, w kartonie

\

= Frez spiralny do wpustéw, HW z trzpieniem 8 mm HW Spi S8 D6/16 490978
do wykonywania potaczen na wczepy klinowe FZ 6 i otwartych potaczen na ,jaskétczy ogon”
SZ0 14 ze szczegdlna precyzja parametru $rednicy, D 6 mm, NL 16 mm, GL 50 mm

Frez spiralny do wpustéw, HS z trzpieniem 8 mm HS Spi S8 D6/16 490944
do wykonywania potaczen na wczepy klinowe FZ 6 i otwartych potaczen na .jaskétczy ogon”
SZ0 14 ze szczegdlna precyzja parametru $rednicy, D 6 mm, NL 16 mm, GL 50 mm

Jednostka do wczepéw klinowych VS 600 FZ 10 488880
do OF 1010, OF 1400, do wykonywania potaczen na wczepy klinowe, wielkos¢ wezepu 10 mm, pier-
Scien do kopiowania @ 13,8 mm (do OF 1010}, grubo$¢ obrabianego elementu 10 - 20 mm, w kartonie

Frez spiralny do wpustéw, HW z trzpieniem 8 mm HW Spi S8 D10/30 490980
do wykonywania potaczen na wczepy klinowe FZ 10 i otwartych potaczen na .jaskétczy ogon”
SZ0 20 ze szczegdlna precyzja parametru $rednicy, D 10 mm, NL 30 mm, GL 60 mm

Frez spiralny do wpustéw, HS z trzpieniem 8 mm HS Spi S8 D10/30 490946
do wykonywania potaczen na wczepy klinowe FZ 10 i otwartych potaczen na .jaskétczy ogon”
SZ0 20 ze szczegdlna precyzja parametru $rednicy, D 10 mm, NL 30 mm, GL 60 mm

Jednostka do potaczen kotkowych systemu do wykonywania potaczen VS 600 DS 32 488881
do OF 1010, OF 1400, do wykonywania potaczen na kotki z rozstawem 32 mm, piersécien do
kopiowania @ 13,8 mm (do OF 1010), w kartonie

Frez do kotkéw, HW z trzpieniem 8 mm
z ktem centrujacym, NL 30 mm, GL 53,5 mm

D5mm HW S8 D5/30 Z 491066
D6 mm HW S8 Dé/30 Z 491067
D8 mm HW S8 D8/30 Z 491068
D10 mm HW S8 D10/30 Z 491069
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Frezarki
Frezarka do krawedzi OFK 500

Biegta w profilowaniu

Dobre wykonczenie stanowi ukoronowanie dzieta. Dlatego wazne jest, by przy obrdbce krawedzi nie i$¢ na zadne
kompromisy. Dzieki temu na koncu uzyskuje sie doskonate wrazenie wizualne.

Z doktadnoscia do 1/10 mm

Gtebokosc frezowania ustala sie z doktadnoscia
do 1/10 mm. tatwy w obstudze element bloku-
jacy zapobiega przesuwaniu sie stotu frezarki
W czasie pracy.

Zgrabna i lekka

Wazy tylko 1,4 kg i ma bardzo wygodny ksztatt,
co znakomicie upraszcza postugiwanie sie ta
frezarka.

Blokada wrzeciona

Dzieki blokadzie wrzeciona frezy wymienia
sie bardzo szybko. Nie trzeba ich specjalnie
ustawiac.

Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego

We frezarce do krawedzi OFK 500 frez jest zamo-
cowany bezposrednio na watku napedowym. Daje
to w efekcie bardzo wysoka doktadnosc¢ ruchu
obrotowego i tym samym najwyzsza jakos¢ pracy.

Podktadka z tworzywa

Podktadka z tworzywa do OFK 500 zapobie-
ga jakiemukolwiek zarysowaniu obrabianego
przedmiotu.

OFK 500 jest lekka (1,4 kg) i idealnie wywa-
zona. Dzieki temu bardzo wygodnie sie nia

pracuje, zaréwno w poziomie, jak w pionie.

Swoja duza trwatos¢ frezarka do krawedzi

zawdziecza nowemu sposobowi mocowania
frezu bezposrednio na wale napedowym.

Frez jest mocowany (bez uchwytu zaci-

[ e

skowego) bezposrednio na watku poprzez

docisk S’ruby mocujacej {OZYSkO kulkowe Najwyzsza doktadno$¢ ruchu obrotowego, bez wibracji Takze w zaokraglaniu OFK 500 spisuje sie doskonale.
L . . dzieki mocowaniu frezu bezposrednio na watku nape- Dla tego celu maja Panstwo do wyboru frezy do zaokra-
od czota frezu. Minimalizuje to wibracje dowym. glef w zakresie promieni 2 - 6 mm.

i 0szczedza tozysko kulkowe.

W celu doktadnego zrownania doklejek lub materiatow W zatamywaniu krawedzi i nadawaniu im pieknego
warstwowych z elementem obrabianym, zaleca sie sfazowania frezarka OFK 500 sprawdza sie doskonale.
stosowanie frezu do wyréwnywania.

Zakres dostawy Nr zaméw.

ostona ssaca

OFK 500 Q-Plus R2 574357
frez do zaokraglen HW R2-OFK, w Systainerze SYS 2 T-LOC
OFK 500 Q-Plus R3 574355
frez do zaokraglen, HW R3-0FK, w Systainerze SYS 2 T-LOC
OFK 500 QR3 574184

frez do zaokraglen, HW R3-0FK, w kartonie

Dane techniczne patrz strona 101 Wyposazenie patrz strona 143
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Frezarka do krawedzi OFK 700

Multitalent do krawedzi

OFK 700 EQ to prawdziwy multitalent posrdd frezarek do obrébki krawedzi. Z jej pomoca frezowanie wyréwnujace

krawedzi i wystepow powierzchniowych jest czynnoscia tatwa i szybka. Nie ma wiekszego znaczenia, czy obrabiany

przedmiot jest maty, czy duzy, krawedzie proste czy ksztattowe. Ta frezarka potrafi wszystko. Duzy, szybko przekta-

dany stot frezarki zapewnia w kazdej pozycji roboczej stabilne oparcie i pewne prowadzenie maszyny.

Zakres dostawy

OFK 700 EQ-Plus

Regulowany wodzik

Krawedzie materiatéw warstwowych sa bardzo twarde co powoduje,

ze frez zuzywa sie najczescie] tylko w pewnych partiach. Frezarka

OFK 700 posiada specjalny wodzik w postaci tozyska, ktdrego regulacja
pozwala na rownomierne zuzywanie ostrza frezu.

Wodzik

Wodzik sprezysty wyréwnuje nieréwnosci szorstkich krawedzi (np. ptyt
wiérowych), zapobiegajac przenoszeniu btedéw na krawedz obrabiane-
go przedmiotu.

Stot frezarki 0°
W przypadku frezowania np. krawedzi fornirowanych stosuje sie stot
0°, dzieki temu krawedzie obrabiane sa pod katem prostym.

Stot frezarki 1,5°
W celu zabezpieczenia powierzchni przed uszkodzeniami w czasie
frezowania stét OFK 700 jest nachylony pod katem 1,5°.

Z doktadnoscia do 1/10 mm
Gtebokosc frezowania nastawia sie z doktadnoscia do 1/10 mm.

Bardzo dobre odsysanie
W kazdej pozycji roboczej widry i pyty sa skutecznie odsysane.

uchwyt zaciskowy @ 8 mm, ostona ssaca, frez do wyréwnywania D 19 x 16, narzedzie do obstugi, w Systainerze SYS 2 T-LOC

Stot frezarski FT 0°

stot frezarki 0° do wykonywania prac wymagajacych duzej doktadnosci katowej, w kartonie

Wyposazenie patrz strona 142
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Stworzona do precyzyjnej obrobki

A

Dwa rodzaje obrobki na raz

Konstrukcja stotu frezarki OFK 700 umozliwia
frezowanie wyréwnujace doklejek i listew

z jednoczesnym zaokraglaniem. W stole frezarki
znajduje sie bowiem szczelina, ktdra polepsza
sfrezowywanie wystepu doklejki. Wystarczy tylko
zastosowac odpowiedni frez Festool.

Stot frezarki 0°

W przypadku przedmiotow np. fornirowanych,
doklejka musi by¢ frezowana doktadnie prosto-
padle do powierzchni. Do tego celu przewidziany
jest stot frezarki 0°. Gwarantuje on precyzyjne
doklejenie.

Wpust doktadnie posrodku

Przy wykonywaniu wpustéw na listwy obrzezowe
wazna jest absolutna doktadnosé. W OFK 700
dzieki precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowa-
nia z doktadnoscia do 1/10 mm wpusty na listwy
wyfrezowuje sie doktadnie posrodku krawedzi.

Pochylony stot frezarki

Krawedzie materiatu powlekanego obrabia sie
przy uzyciu stotu frezarskiego 1,5° (zawarty

w zakresie dostawy). Dzieki lekkiemu pochyleniu

narzedzia unika sie uszkadzania powierzchni.

Frezarki
Frezarka do krawedzi OFK 700

Profesjonalistka w dziedzinie ksztattow

Z pomoca OFK 700 mozna realizowa¢ wiele
zadan: obrabia¢ wkleste i wypukte krawedzie
stotéw, elementy katowe tawek, wyréwnywac
krawedzie materiatéw warstwowych czy doklejek
z drewna litego.

Dane techniczne

Pobér mocy 720 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-26000 min-'
Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm
Maks. gtebokosc¢ frezowania, 9 mm
w pionie

Maks. gtebokos¢ frezowania, 5mm
w poziomie

Maks. szerokoé¢ frezowania 14 mm
Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Ciezar 2 kg

=z elektronika MMC

www.festool.pl
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Frezarki
Modutowa frezarka do krawedzi MFK 700

Jedna frezarka, dwa stoty: zmiana funkcji w oka mgnieniu

Modutowa budowa MFK 700 rozszerza mozliwosci jej zastosowania w stosunku do innych narzedzi, czyniac z niej
frezarke uniwersalna. Zmieniajac bowiem charakter prac wystarczy teraz wymienic¢ sam stét frezarki, a nie cata fre-
zarke - jest to wiec doskonate wyposazenie do wszelkich zadan w sferze obrébki narozy i krawedzi. Wystarczy tylko
natozy¢ wymagany stot - i juz mozna frezowa¢ doklejki lub wpusty, zaokragla¢ krawedzie, profilowa¢ i wykonywacd
wiele innych prac.

Uniwersalne ztacze modutowe
Poprzez wbudowane ztacze mozna mocowac beznarzedziowo rézne

moduty stotu frezarskiego.
Regulowany wodzik
Frezarka MFK 700 wyposazona jest w przesuwny wodzik z zewnetrz-
nym tozyskiem kulkowym, ktéry zapewnia jednolity wynik frezowania.
oy
-

Optymalne odsysanie
Przytacze do odsysania zabudowane na stole frezarskim zapewnia
doskonate odsysanie i czyste stanowisko pracy.

Szybka wymiana frezow
Dzieki wbudowanej blokadzie wrzeciona wymiana frezu jest dziecinnie
tatwa.

Modutowa budowa
Korpus mozna naktada¢ na modut frezarki stotowej w poziomie lub
w pionie.

Zakres dostawy Nr zamédw.

MFK 700 EQ-Set 574364
uchwyt zaciskowy @ 8 mm, prowadnica boczna z regulacja precyzyjna i ostona ssaca, stot frezarki 1,5°, ptoza oporowa, ostona ssaca,

narzedzie do obstugi, w Systainerze SYS 2 T-LOC

MFK 700 EQ-Plus 574369
uchwyt zaciskowy @ 8 mm, ostona ssaca, prowadnica boczna z regulacja precyzyjna i ostona ssaca, narzedzie do obstugi,

w Systainerze SYS 2 T-LOC

Stot frezarski FT 0° 491427
stot frezarki 0° do wykonywania prac wymagajacych duzej doktadnosci katowej, w kartonie

Stot frezarski FT-MFK 700 1,5° Set 495165
do MFK 700, stét frezarki 1,5°, ptoza oporowa, ostona ssaca, w kartonie

Prowadnica boczna SA-MFK 700 495182

do MFK 700, z regulacja precyzyjna, ostona ssaca, z 2 prowadnicami, w kartonie

Wyposazenie patrz strona 142
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Pierwsza do przezbrajania

Zawsze tatwo, zawsze czysto

Za pomoca MFK 700 mozna frezowac precyzyjnie
i czysto. Odsysanie pytu bezposrednio przy stole
frezarskim usuwa wiory i pyty bez utrudniania
pracy. Dzieki temu uzyskiwany jest doskonaty
wynik frezowania bez koniecznoéci obrobki
dodatkowej.

Optymalny stot frezarki do frezowania
wystepow doklejek

Pochylenie stotu frezarki wynoszace 1,5°
umozliwia pewne frezowanie ptyt powlekanych.
Wyciecie 90° w stole frezarki pozwala na
wyrownywanie wystajacych doklejek - takze
nad narozami.

Prowadnica boczna z regulacja precyzyjna

Przesuwane naktadki $lizgowe prowadnicy bocz-
nej ustawiane sa optymalnie do frezu i zapobie-
gaja tym samym przechyleniu. Utatwia to bardzo
spasowane wregowanie.

e I

: il
-‘_-_'_‘—-—-_

Stot frezarki 0°

W przypadku przedmiotow np. fornirowanych,
doklejka musi by¢ frezowana doktadnie prosto-
padle do powierzchni. Do tego celu przewidziany
jest stot frezarki 0°. Gwarantuje on precyzyjne
doklejenie.

Frezarki
Modutowa frezarka do krawedzi MFK 700

|

Perfekcyjne ustawienie dla kazdego materiatu

Precyzyjna regulacja wysokosci frezowania

z doktadnosécia do 1/10 mm, a takze elektro-
niczna regulacja predkosci obrotowej w celu
dostosowania szybkosci operowania narzedziem
do danego materiatu pozwala na doktadne usta-
wienie parametréw pracy MFK 700 tak, jak tego
wymaga sytuacja.

Dane techniczne

Pobér mocy 720 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym  10000-26000 min"'
Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm
Precyzyjne nastawianie 14 mm
gtebokosci frezowania

Srednica frezu maks. 32 mm
Przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
Ciezar 1,9 kg

=z elektronika MMC

www.festool.pl
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Frezarki
Frezarka PF 1200 do aluminiowych ptyt warstwowych

Przenosna specjalistka

Przy budowie obiektéw targowych i przy montazu elewacji czesto pracuje sie z aluminiowymi ptytami warstwowymi.
Z tego wzgledu Festool opracowat specjalistyczne narzedzie dla tego obszaru zastosowania: niezwykle precyzyjna
i mobilna frezarke do aluminiowych ptyt warstwowych PF 1200.

Odsysanie pytu Ustawianie gtebokosci frezowania

Widry i pyt sa skutecznie odsysane za pomoca Poprzez prosta regulacje ogranicznika rewolwe-
weza ssacego o $rednicy 36 mm oraz odkurzacza rowego mozna btyskawicznie ustawia¢ gtebokos¢
Festool. frezowania PF 1200.

Szyna prowadzaca

Dla doskonatych rezultatéw: rowek prowadzacy
PF 1200 doktadnie pasuje do szyny prowadzacej
Festool.

Hamowanie rolki prowadzacej

Poprzez wymiane rolki prowadzacej mozna
dopasowywac gtebokos¢ frezowania do réznych
grubosci materiatow. Hamulec przeciwdziata
obracaniu sie rolki z predkoscia obrotowa frezu.

Zamknieta ostona Widoczna linia frezowania

Ostona frezarki do aluminiowych ptyt warstwo- PF 1200 wyposazona jest w przydatny wskaznik
wych jest catkowicie zamknieta. Zapewnia to linii frezowania, ktory umozliwia kontrole i gwa-
doskonata wydajno$¢ odsysania. rantuje precyzyjna prace.

Kto czesto pracuje z aluminiowymi ptytami
warstwowymi, ten we frezarce PF 1200
znajdzie wyjatkowe narzedzie, rozwiazu-
jace wszelkie problemy. Z pomoca szyny
prowadzacej czysto i szybko wyfrezowuje
sie perfekcyjne rowki i wpusty w ksztatcie
litery V. Doskonale sprawdza sie tu zasada
zagtebiania Festool w potaczeniu z syste-

mem szyn prowadza,cych. Widry i pyt sa skutecznie odsysane za pomoca weza Technika ksztattowania krawedzi metoda frezowania
ssacego o $rednicy 36 mm oraz odkurzacza Festool. PF 1200 i zaginania pozwala na wiele zastosowan - za-
rowno w przypadku ptyt typu Dibond, jak i Alucobond.

Frez do wpustéw V" i rolka prowadzaca sa wymienne. Rolka prowadzaca zapewnia precyzyjna gtebokos¢ fre-
W ten sposéb mozna w kazdym momencie dostosowywac zowania. Frez moze tylko tak gteboko wej$¢ w materiat,
PF 1200 do réznych gruboéci materiatow. na ile pozwala mu rolka prowadzaca.

Zakres dostawy Nr zamédw.

frez do wpustéw V", 90°, prowadnica nastawna do FS, narzedzie do obstugi, bez szyny prowadzacej, w Systainerze SYS 4 T-LOC

PF 1200 E-Plus Dibond 574322
rolka prowadzaca D3
PF 1200 E-Plus Alucobond 574321

rolka prowadzaca A4

Dane techniczne patrz strona 102 Wyposazenie patrz strona 125
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Frezarki

Przeglad systemu i wyposazenia

Wyposazenie do frezarki do aluminiowych ptyt warstwowych PF 1200

Produkt Objasnienie Nr zamédw.
@ Frez do wpustéw ,,V* D 118 mm, Alfa 90 °, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491470
HW 118x14-90°/Alu
@ Frez do wpustéw ,,V“ D 118 mm, Alfa 135 °, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491471
HW 118x18-135°/Alu
@ Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubos¢ ptyt 2 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491542
warstwowych typu Dibond D2
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubosc¢ ptyt 3 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491543
warstwowych typu Dibond D3
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubos¢ ptyt 4 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491544
warstwowych typu Dibond D4
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubosc¢ ptyt 6 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491545
warstwowych typu Dibond Dé
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubos¢ ptyt 3 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491538
warstwowych typu Alucobond A3
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubosc¢ ptyt 4 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491539
warstwowych typu Alucobond A4
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubos¢ ptyt 6 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491540
warstwowych typu Alucobond Aé
Rolka prowadzaca do frezarki, do ptyt | grubosc¢ ptyt 8 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491541
warstwowych typu Alucobond A8
@ Szyna prowadzaca patrz rozdziat Systemy prowadzace, od strony 313
@ Element potaczeniowy FSV do taczenia dwdch szyn prowadzacych przy obrdobce dtugich elementdw, Zawarto$¢ opakowania 1 szt., 482107
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Scisk dzwigniowy FS-HZ 160 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 160 mm, Zawarto$¢ opakowania 1 szt., w opakowaniu 491594
SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
@ Scisk $rubowy FSZ 120 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 120 mm, Zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu 489570
SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Scisk $rubowy FSZ 300 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 300 mm, Zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu 489571
SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Podwadjny uchwyt przyssawkowy patrz rozdziat Systemy prowadzace, od strony 313
GECKO DOSH
@ Frez do wpustow ,V“, HW z trzpie- D 18 mm, NL 8 mm, GL 59 mm, Alfa 90 °, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491444
niem 8 mm HW S8 D18-90° (Alu)
Frez do wpustéw ,,\V*, HW z trzpie- D 18 mm, NL 3,3 mm, GL 59 mm, Alfa 135 °, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej 491443

niem 8 mm HW S8 D18-135° (Alu)

www.festool.pl
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Frezarki
Frezarka do usuwania kitu KF 5

Specjalistka od naprawy okien

Dzieki frezarce KF 4, wyposazonej w mocny 1010 W silnik, kit i resztki szkta usuwa sie szybko i bez wysitku.

Elektronika MMC

Dzieki elektronice MMC istnieje mozliwos¢ regu-
lacji predkosci obrotowej, ktéra utrzymywana jest
na statym poziomie takze pod obciazeniem.

Centralne blokowanie stupkéw prowadzacych
Wystarczy zagtebic i zablokowac¢ jednym pokre-
ttem bez zdejmowania reki z maszyny. Najpro-
Sciej jak mozna.

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe '
Zatrzymuje odtamki szkta, gwozdzie oraz pozo-
statosci kitu i kieruje je do kanatu odsysania.
W ten sposob chroni uzytkownika i otoczenie.

W naszym asortymencie wyposazenia znaj-
da Panstwo odpowiednie narzedzie frezar-
skie do obrdbki réznych okien. Kombinacja
frezarki do usuwania kitu z odpowiednim
tozyskiem kulkowym zapewnia przy reno-
wacji okien prawie catkowite oczyszczenie
wregow. Frez do wregdéw zastosowany
przed nowym oszkleniem okien izolacyj-
nych niemal kompletnie usuwa pozosta-
tosci kleju i uszczelnienia. Zabezpieczenie
przeciwodpryskowe oraz system odsysania
chronia uzytkownika i otoczenie przed
odpryskami.

Usuwanie odtamkéw szkta, gwozdzi i resztek kitu przy
renowacjach przed nowym oszkleniem.

Ergonomiczny uchwyt prosty

Istotna zaleta tej frezarki jest dobrze usytuowana
rekojes¢ o ergonomicznym ksztatcie. Wtaczanie,
zagtebianie w materiat, frezowanie, wyjmowanie
z materiatu - i to wszystko jedna reka.

Doktadne nastawianie gtebokosci

KF 5 posiada doktadna regulacje gtebokoscifrezo-
wania. Parametr ten z tatwoscia ustawia sie

w ciagu kilku sekund - z doktadnos$cia do 1/10 mm
i niezaleznie od zastosowanego frezu.

System bezpieczenstwa
Narzedzie zatrzymuje sie w ciagu sekundy,
zapewniajac bezpieczenstwo uzytkownika.

Pozostatosci kleju i uszczelnienia moga zostac prawie
catkowicie usuniete przed wstawieniem szyb izolacyjnych.

Zakres dostawy Nr zaméw.
KF 5 EBQ-Plus 574348
uchwyt zaciskowy @ 8 mm, narzedzie do obstugi, w Systainerze SYS 3 T-LOC

Prowadnica boczna SA-KF/FE 483489

z regulacja precyzyjna, w kartonie

Dane techniczne patrz strona 102 Wyposazenie patrz strona 143

FESTOOL



h——-_—_

Asortyment frezow Festool

Najnowoczes$niejsze urzadzenia produkcyjne zapewniaja
precyzje wyszlifowania frezow.

Zawsze o krok do przodu

Frezy Festool stanowia najnowoczes$niejsze
narzedzia frezarskie - wysokiej jakosci,
doskonale wykonczone i przystosowane do
praktycznych wymagan. Sa produkowane

z zachowaniem najsurowszych norm

i testowane w najostrzejszych warunkach.
Przyktadem moga by¢ frezy do materiatow
mineralnych, ktdre spetniaja oczekiwania
najbardziej wymagajacych klientow.

Stata kontrola produkcji gwarantuje wysoka jako$¢
wykonania.

Precyzyjny szlif

Festool stosuje wytacznie najwyzszej klasy
stal oraz wegliki spiekane o wysokiej od-
pornosci na zuzycie. Technologia lutowania
indukcyjnego zapewnia trwate potaczenie

i najdtuzsze okresy uzytkowania. Niezalez-
nie od tego, jakie ksztatty frezéw sa Pan-
stwu potrzebne, nasze sterowane nume-
rycznie centrum szlifierskie zapewnia im
maksymalna doktadnos¢ i ostrosé.

Frezarki
Frezy

Powierzchnia niejednorodna Powierzchnia jednorodna
o strukturze gruboziarnistej. o strukturze mikroziarni-
stej Festool.

Gestosc ziarna

Festool stosuje do ostrzy wegliki wolframu
o bardzo wysokiej jakosci i gestosci mikro-
uziarnienia. Wegliki wolframu w postaci
proszku oraz metal wiazacy, jakim jest
kobalt, spajane sa ze soba w warunkach
bardzo wysokiej temperatury i ciSnienia.
Materiat o duzej gestosci i jednorodnosci
posiada, w przeciwienstwie do struktury
gruboziarnistej, wyzsza trwatos¢ oraz lep-
sza jakos$¢ frezowania. Réznica widoczna
jest na zdjeciach powyzej.

www.festool.pl
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Frezarki
Frezy

Przeglad wymiardow

W celu uzyskania optymalnej jakosci frezo-
wania, frez powinien by¢ zamocowany bez-
posrednio przy gtéwce frezujacej, a najdalej
na linii minimalnej gtebokosci zamocowania
zaznaczonej na jego trzpieniu.

Catkowita dtugos¢ (mm)
Dtugo$¢ uzytkowa (mm)
Srednica frezu (mm)

Srednica trzpienia (mm)

Promien (mm)
Kat sfazowania (°)

GL
NL
¢ D
S
v
R
Fa
VE

Jednostka opakowaniowa

Oznaczenie minimalnej gteboko$ci mocowania

n maks. = maksymalna predkosc¢ obrotowa frezu

Bezpieczenstwo

Frezy Festool to catkowicie pewne i bezpieczne
wyposazenie. Zostaty opatrzone znakiem MAN,
ktory przystuguje wytacznie frezom spetniajacym
dyrektywy Unii Europejskiej. Jako sprawdzone
narzedzia do stosowania recznego charaktery-
zuja sie one nastepujacymi cechami:

e precyzyjny ksztatt

¢ zabezpieczenie przed odbiciami dzieki ograni-
czeniu grubosci widra do maksymalnie 1,1 mm

e ograniczona przestrzen wiéra ,.S”

W praktyce licza sie wyniki:

Doskonate powierzchnie i perfekcyjne profi-
le: czysta powierzchnia frezowania zmniejsza
koniecznos$¢ czasochtonnych poprawek. Opty-
malna geometria ostrza oraz prawidtowy szlif
zapewniaja nienaganna powierzchnie.

Frezowanie ze $ladami przypalenia.

FESTOOL

Materiat ostrzy

@ = spiekany weglik wolframu

Frezy HW wykonane sa przewaznie z weglika
wolframu. Dlatego tez nadaja sie szczegodlnie do
obrdbki twardego drewna, ptyt i tworzyw sztucz-
nych. Frezy HW dostepne sa w réznych wersjach:
frezy petnoweglikowe, frezy z naktadanym
ostrzem i narzedzia z ptytkami skrawajacymi.

|:| = wysokowydajna stal szybkotnaca

Stal o wysokiej wytrzymatoéci mechanicznej oraz
odpornosci termicznej nadaje sie przede wszyst-
kim do frezowania miekkich materiatéw, jak np.
drewno $wierkowe czy sosnowe.

Czyste frezowanie.

Frezy do wpustow od str. 129

& i

Frezy do zaokraglen, fazowania od str.
i wgtebien potokragtych 131

< =

Frezy do rowkéw, wyréwnywania od str.
iwregow 133

Frezy do VS 600, uchwytow, od str.
doklejek, napiséw, wpustéw ,,V* 135
i frezow krazkowych

Frezy do kotkéw, do wpustow

od str.

,T“, dwupromieniowe i profilowe 137

Frezy do kontrprofili, do ptycin, od str.
profilowe 139

=S

Frezy specjalne, frezy do

od str.

OFK 500, OFK 700, MFK 700 i do 141
frezarki do usuwania kitu

=h

Frezy specjalne do materiatow od str.
mineralnych 144




Frezarki
Frezy

Frez do wpustow

Frez do wpustow, w catosci z weglikow
spiekanych, z ostrzem czotowym

Frez do wpustdow, z ostrzem czotowym

"do wykonywania potaczen na wczepy klinowe
za pomoca Festool VS 600, o specjalnej precyzji
wykonania

Frez do wpustéw, z ostrzem czotowym

Frez do wpustow jednoostrzowy z ostrzem
czotowym

Zadnych kompromiséw

HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zaméw. Ten frez wykonany w catosci z weglikdw spieka-
3 6 45 490952 nych jest bardzo twardy. Dodatkowo oszlifowane
4 10 45 490953 ostrze czotowe zapewnia wydtuzony okres
5 12 45 490954 uzytkowania przy obrébce materiatéw drewno-
6 14 55 490955 pochodnych.
7 17 55} 490956
8 20 55 490957
8 30 60 491647
HW s=8 Doskonate efekty
oD NL GL R Fa Nr zamoéw. Wygodne uzyskiwanie najlepszych wynikow
9 23 55 490958 frezowania przy wierceniu, wykonywaniu
10 20 60 490959 wpustéw, wregéw i frezowaniu otworéw
10 25 60 490960 podtuznych zapewnia frez do wpustow HW.
10 30 60 491648 Frez ten wyposazony jest w dodatkowe ostrze
11 20 60 490961 czotowe HW. Umozliwia ono doktadna obrébke,
12 20 60 490962 utatwia nawiercanie i charakteryzuje sie dtugim
12 30 60 491649 okresem uzytkowania.
13 20 60 490963
14 20 60 490964
15 20 60 490965
16 2 60 490966 Wlutowane ostrze czotowe
16 30 65 490967 po 60 frezowaniach w blacie
18 20 60 490968 kuchennym (gteboko$¢ 30 mm) -
18 30 65 490969 ostrze wykazuje tylko lekkie $lady
19 20 40 490970 Al
20 20 60 490971
20 30 65 490972 Szlifowane ostrze czotowe
22 20 60 490973 po 60 frezowaniach w blacie
2% 20 ) 490974 kuchennym (gteboko$¢ 30 mm) -
25 20 60 490975 stepione ostrze
30 20 60 490976
HW s=12 Frezy HW do wpustéw: ,,Schall-Ex" i ,Planet”
@D NL GL Nr zamoéw. Jest to idealne rozwiazanie dla wszystkich,
10 35 90 491086 ktorzy chca zaktadac automatyczne uszczelnienia
12 40 90 ® 491087 drzwiowe na miejscu.
13,2 35 85 @ 493789
14 40 85 491088 Wymiary uzytkowe typow uszczelnien
14 50 100 491089
15 35 85 [©) 493790 Uszczelnienie  Szerokosc Gtebokosc Frez
16 45 90 491090 Typ
16 60 100 491091 Planet HS 131 30 @
18 45 90 491092 Schall-Ex L 14,8 32 @
20 45 90 ® 491093 Schall-Ex RD 14,8 28 @
22 45 90 491094 Kaltefeind 12 40 @
24 45 90 491095 Doppeldicht 12 40 ®
30 8h) 90 491096 Schall-Ex Ultra 19,7 30 @
s=8 Multitalenty
@D NL GL R Fa Nr zaméw. Frez spiralny do wpustdw HS i frez spiralny
3 8 45 490941 do wpustéw (w catosci z weglikéw spiekanych)
4 15 48 490942 HW - charakteryzuja sie szybkim posuwem -
5 12 50 490943 do wykonywania wpustéw, wregdéw, otworéw

wzdtuznych, do wiercenia i frezowania
kopiowego. Pracuja one szybko, z duza moca
i przyjemnie cicho. Widry z frezowania
odprowadzane sa poprzez ostrze spiralne

do gory i tam odsysane. Dzieki temu
wyfrezowany wpust jest stale czysty.
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Frezy spiralne do wpustow z ostrzem s=8
czotowym #D NL GL R Fo Nr zaméw.
6 16 50 4909440
8 19 50 490945
10 30 60 490946"
12 20 52 490947
14 20 52 490948
16 20 52 490949
18 25 57 490950
20 25 57 490951
HW s=8
oD NL GL R Fa Nr zamoéw.
10 45 490977
16 50 490978"
25 55 490979
10 30 60 490980"

"do wykonywania potaczen na wczepy klinowe za po-
moca Festool VS 600, o specjalnej precyzji wykonania

Frez do wpustéw z ptytkami wymiennymi, HW s=8 Duza optacalnos¢
jednoostrzowy z ostrzem czotowym oD NL  GL R Fa Nr zaméw. Frez z ptytkami wymiennymi HW odznacza sie
8 20 50 491078 nastepujacymi cechami:
10 25 55 491079
12 30 61 491080 e ptytki wymienne zapewniaja stata doktadnosc
14 30 66 492715 wymiarowa i precyzje obrobki
16 30 70 492716 ® nie wystepuje potrzeba ostrzenia, a zatem tylko
18 30 70 492717 krotkie czasy przestoju
et e 0 8 20041 491386 e ostrza szybko sie wymienia i frez jest zawsze
VE 4 szt. @10 25055 491387 ostry
612 30x55 491388 e wysoka optacalnosé, poniewaz ptytki sa
G4  30x55 491388 dwustronne i mozna je odwracac - a zatem
Ostrze wstepne @16  76x12 491390 podwdjny okres uzytkowania.
VE 4 szt. 018  76x12 491390
Ptytka gtowna P16  30x12 491393
VE 4 szt. @18  30x12 491393
Frez do wpustow z ptytkami wymiennymi, HW s=12 Do zawiaséw drzwiowych w o$cieznicach
jednoostrzowy z ostrzem czotowym D NL 6L R Fo Nr zaméw. i skrzydtach drzwi
16 50/60 110 497454 e Bardzo dtugie frezy z ptytkami wymiennymi do bar-
dzo duzych gtebokosci frezowania, z bezposrednim
HW KN" mocowaniem stozka przy @ 20 i 24 mm
D NL GL R Fa Nr zaméw. e Bezpieczna praca w potaczeniu z frezarka gérnow-
20 50/60 110 497455 rzecionowa OF 2200 i nowym, bardzo dtugim pier-
24 50/80 127 497456 Scieniem kopiujacym (nr zaméw. 497453)
Asortyment 020, @ 24 497457
Ptytka wymienna B16 497458
VE 4 szt. 020 497568
0 24 497569

"z bezposrednim mocowaniem stozka, pasuje do OF 2200 Asortyment w Systainerze Mini

Frez stopniowy

Frez stopniowy HW s=12 Idealna wspotpraca
oD1 gD2 T1 NL GL Nr zaméw. Za pomoca frezu stopniowego oraz szablonu
16,3 123 93 14 80 492713 pomocniczego Festool szybko i doktadnie
20,3 123 93 14 80 492714 wyfrezowuje sie kanaty na mechanizmy

i uszczelki w oknach i drzwiach.
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Frezy do zaokraglen, fazowania i wgtebien pétokragtych

Frez ¢wieréwatkowy HW s=8 Frez ¢wiercwatkowy ze szlifowanym ostrzem
oD NL 6L R Fo Nr zaméw. czotowym
17 10 40 3 491004 Do dekoracyjnego ksztattowania frontow mebli.
19 1 41 4 491005 Oszlifowywane ostrze czotowe umozliwia
21 12 42 5 491006 zagtebianie w powierzchni materiatu.
23 13 45 6 491007
27 15 45 8 491008
Frez pétwatkowy, z tozyskiem HW s=8 Doskonaty do profilowania
oD NL GL R Fo Nr zamow. Przy ozdabianiu krawedzi ptyt cata prace
27 30 70 12 491139 wykonuje frez potwatkowy HW. Jest on
Wymienne tozysko kulkowe 12,7 491383 optymalnie dopasowany do ptyt drewnianych
VE 2 St. klejonych o grubosci 28 mm. Oporowe tozysko
kulkowe prowadzi frez bezposrednio przy
szablonie i umozliwia profilowanie réwniez
elementéw wygietych.
Frez do zaokraglen, z 2 tozyskami HW s=8 Jedno narzedzie - podwéjna korzysé
@D NL GL R Fa Nr zamow.
16,7 9 49 2 491009"
18,7 10 50 3 491010"
20,7 11 51 4 491011"
22,7 12 52 5 4910120
25,5 135 54 6,35 4910131
28,7 15 55 8 491014Y Z tozyskiem kulkowym @ 12,7 mm do zaokraglen.
31,7 16,5 56 9,5 491015"
38,1 19 59 12,7 491016"
42,7 22 62 15 491017"
HW s=12
@D NL GL R Fa Nr zamow.
43 22 72 15 491106
83 32 82 2 AN Z tozyskiem kulkowym @ 9,5 mm do frezowania
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383 profilowego.
VE 2 szt. 29,5 491382

"Z tozyskiem kulkowym @ 12,7 mm oraz tozyskiem
kulkowym @ 9,5 mm w zakresie dostawy

Frez z ptytkami do fazowania i do krawedzi, HW s=8 Bardzo optacalny

z tozyskiem () NL 6L R Fa Nrzamow.  Frez dokrawedzi z ptytkg wymienng HW jest to
30,5 12 62 45° 491084 idealne narzedzie w przypadku, gdy uzytkownik
Wymienne tozysko kulkowe 0 15,88 491384 duzg wage przyktada do dtugiego okresu
VE 2 szt. uzytkowania, a zwtaszcza do duzej optacalnosci
Ptytka wymienna 12x12 491391 i statej precyzji obrébki. Wraz z nabyciem ptytki
VE 4 szt. wymiennej uzyskuje sie frez o czterokrotnym

okresie uzytkowania. Zmniejszeniu ulegaja
rowniez koszty ogélne poniewaz ptytke mozna
obracac.
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Frez do fazowania, z tozyskiem HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamoéw.
20 14 54 10° 491023
Wymienne tozysko kulkowe @ 15,88 491384
VE 2 szt.

HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamoéw.
25,7 25,1 70 15° 491132
24 10 50 30° 491024
38,5 23 64,5 30° 491133
36 11,5 53 45° 491025
HW s=12
@D NL GL R Fa Nr zamoéw.
Lb 30 80 30° 491101
55 26 76 45° 491102
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383
VE 2 szt.

Frez do zaokraglen, z tozyskiem HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamoéw.
17,5 19 615 6 15° 491134
23,1 19 605 6 30° 491135
31,4 185 60,5 6 45° 491136
Wymienne tozysko kulkowe 15° 491403
VE 2 szt. 30° 491404

45° 491405

Frez do wgtebien potokragtych HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
8 8 38 4 490983
12,7 10 40 6,35 490984
16 1 41 8 490985
19,4 " 41 9,7 490986
25,4 14 44 12,7 490987
HW s=12
oD NL GL R Fa Nr zamow.
25,4 18 58 12,7 491103
30 20 60 15 491104
40 25 65 20 491105
HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamoéw.
25,5 12,7 54 6,35 491018
28,8 14 56 8 491019
31,7 14,3 56 9,5 491020
38,1 16 57 12,7 491021
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383

VE 2 szt.
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Pieknie sfazowane krawedzie

Przy uzyciu tych frezow trzpieniowych mozna za
pomoca frezarki gérnowrzecionowej réowniez
wytwarzaé ksztatty krawedzi znane z produkcji
przemystowej. Przy tym frez do fazowania

i frez do zaokraglen doskonale wspétpracuja

ze stozkowym tozyskiem kulkowym.
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Frezy

Frezy do rowkow, wyréwnywania i wregow

Frez do rowkow, z tozyskiem HW s=8 Frezowanie bez pierscienia kopiujacego
[]s] NL  GL R Fa Nr zaméw. tukowate lub okragte rowki odwadniajace
19 16 53 b 490982 mozna tatwo frezowadé, za pomoca szablonu 1:1.
Wymienne tozysko kulkowe @ 19 491396 Nie ma potrzeby Zzmudnego obliczania krzywych
VE 2 szt i odlegtosci.

NL
L‘_“

Frez do rowkow HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
16 25 65 B 490981

Frez do wyréwnywania, z tozyskiem HW s=8 Frez do szablondw obrabia elementy grube
oD NL 6L R Fa Nr zaméw. i cienkie
12,7 25 65 0° 4910279 Dzieki duzemu oporowemu tozysku kulkowemu
19 25 0° 4910282 ten frez HW jest idealny do frezowania
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383 kopiowego 1:1.
VE 2 szt.
Wymienne tozysko kulkowe @ 19 491396
VE 2 szt.

D@D 12,7 =tozysko kulkowe dolne
2@ D19 =tozysko kulkowe gorne (patrz rys. z prawej)

Frez do obrébki krawedzi z ptytkami HW s=8 Precyzja fre_zowania

wymiennymi, z tozyskiem kulkowym oD NL GL R Fa Nr zaméw. Przy ostrzeniu tepych ostrzy w zwyktych frezach
19 20 bh 0° 491082 zwykle zmniejsza sie $rednica dopasowana do
Wymienne tozysko kulkowe @ 19 491385 Fuyska kulkoyvego. Prowadzi 'to do t?go, .
VE 2 szt ze po ostrzeniu przy frezowaniu wyréwnujacym
Ptytka wymienna 20x12 491392 krawedzi powstaje wystep. W przypadku
VE 4 szt stosowania frezu do krawedzi z ptytkami wymien-

nymi, z tozyskiem kulkowym, precyzja obrébki
pozostaje zachowana.
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Frez wyréwnujaco-fazujacy, z tozyskiem HW s=8 Jedno narzedzie - 3 zastosowania
@D NL GL0 Fa Nr zaméw. Wyrdwnywanie oklein pod katem prostym,
24 11 54 0/45° 491026 ze sfazowaniem 45°, a nawet oba rodzaje
Wymienne tozysko kulkowe 0 18 491400 frezowania w jednej operacji robocze;.
VE 2 szt tozysko kulkowe w obudowie z tworzywa

sztucznego nie pozostawia zadnych $ladéw
i zachowuje krawedzie ptyty.

Wyréwnywanie ~ Fazowanie Wyréwnanie +
fazowanie
Wierttofrez HW 520 Zagtebi¢ - wyfrezowac - gotowe
oD NL GL R Fa Nr zaméw. Bez nawiercania wierttofrez zagtebia sie
8 19 65 491037 bezposrednio w materiat warstwowy.

Frezowanie odbywa sie z prowadzeniem
wzdtuz konturu powierzchni oporowe;j.

Frez do wregéw, z ptytkami HW s=8 Frez do wregéw - zaskakujaco wszechstronny
zestaw z tozyskami kulkowymi oD NL GL R Fo Nr zaméw. Poprzez wymiane tozysk kulkowych przy
— 38 12 53,7 491085 jednym tylko korpusie mozna uzyskac 5 réznych
= Ptytka wymienna 12x12 491391 gtebokosci wregu.

Zestaw wymiennych tozysk kulkowych 491406
1x@95/1x812,7/

NL 1x016/1x019/
1x @ 22
" Zakres dostawy: Zestaw tozysk kulkowych od @ 9,5 mm L. , .
- Gtebokosci wregu w przypadku frezow do wregéw
do @ 22 mm . S
z ptytka wymienna (z tozyskiem kulkowym)
Gtebokos¢ wregu (mm) | tozysko kulkowe @ (mm)
, 14,6 95
/|_l l
12,6 127y
/LL U
11 16 ”
/
9.5 19 v
/lT 1
8,0 22 %
A
Frez do wregow, z tozyskiem @ 12,7 mm HW s=8 Gtebokos¢ wregdw przy frezie do wregéw HW (z tozyskiem)
oD NL GL R Fa Nr zamow.
31,7 12,7 54 4910220 Gtebokos¢ wregu (mm) | tozysko kulkowe @ (mm)
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383 1 95
VE 2 szt.
9,5 12,7
Zestaw wymiennych tozysk kulkowych 491406 7
1x09,5/1x08 12,7/ 7.9 16 /|V
1x@16/1x@19/ 6,35 19 .
1 22 U
x 0 4,9 22 v
" Zakres dostawy: 1 tozysko kulkowe @ 12,7 mm, A 7l
gteboko$¢ wregu 9,5 mm
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Frezy do VS 600
Frez do ptetwin i wczepéw, z podcinakiem HW s=8 Dobre potaczenie
oD NL GL R Fa Nr zaméw. Jedna z by¢ moze najbardziej interesujacych
14,3 135 46 150 490990 mozliwosci zastosowania frezow do ptetwin
o=8 i wezepow jest wykonywanie potaczen na wczepy
) NL oL R Fa Nr zaméw. typu ..jaskétczy ogon”. Optymalnie dopasowany
143 185 46 50 490988 system sktadajacy sie z frezarki gornowrzeciono-
wej, szablonu i frezu umozliwia btyskawiczne
wykonywanie tradycyjnych otwartych i pétkrytych
wczepow na .jaskotczy ogon”.
Frez do ptetwin i wczepow HW s=8
@D NL GL R Fo Nr zamow.
14,3 135 46 15° 4909921
16 13,5 46 15° 490993
20 17 49 15° 4909961
14,3 16 50 10° 4911642
20 26 58 10° 4911652
s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
14,3 135 46 15° 4909911
20 17 49 15° £490995"
HW s=12
@D NL GL R Fa Nr zamow.
16 12 55 15° 491097
s=12
@D NL GL R Fo Nr zamow.
20 14 57 15° 491098
24 15 58 15° 491099
30 18 60 15° 491100

Do stosowania z systemem do wykonywania potaczen VS 600:

" do wykonywania potkrytych potaczen na .jaskotczy ogon”

2 do wykonywania otwartych potaczen wczepowych na
.jaskétczy ogon”

Frezy uchwytowe

Ciekawe mozliwosci

Frez do uchwytow, z tozyskiem kulkowym HW s=8 ) )
oD NL 6L R Fo Nr zamow. Zakryta listwa uchwytowa stanowi elegancka
19 32 48 16 491033 alternatywe wszedzie tam, gdzie widoczne okucia
LT 29139 szkodzityby estetyce obrabianego przedmiotu.
VE 2 szt.

F]

Frez do listew uchwytowych HW s=8
@D NL GL R1 R2 Nr zamow.
22 16 59 2,5 6 491140

www.festool.pl | 135



Frezarki
Frezy

Frezy do sklejania, napiséw, wpustéw ,\V* i frezy krazkowe

Frez do materiatow klejonych HW s=8 ; . .
) NL oL R Fa NI Zamow. Tabela nastawcza dla frezow do materiatow klejonych

34 32 62 491034 Grubosc¢ drewna Wysokosé Prowadnica
-1 wymiarY -2 wymiar X -3
12 9,2 8,8
13 9.7 9.3
14 10,2 9.8
15 10,7 10,3
16 11,2 10,8
17 11,7 1,3
18 12,2 11,8
19 12,7 12,3
20 13,2 12,8
21 13,7 13,3

Frez do ucioséw klejonych HW s=12
oD NL GL R Fo Nr zamow.

b4 27 67 45° 492709

T n maks.
22.000

Element obra-
biany na ptasko

Ogranicznik

Element obrabiany

na sztorc

Frez do napisow HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamoéw.
11 9,5 55 60° 491003
s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
1 9,5 55 60° 491002
Frez do wpustow w ksztatcie V HW s=8 Idealne narzedzie do spoin ozdobnych
oD NL GL R Fa Nr zamow. Frez do wpustéw w ksztatcie V jest odpowiednim
14 7 50 90° 490999 narzedziem do wykonywania spoin ozdobnych
s=8 elementdw obrabianych o zlicowanej ptaszczyznie -
oD NL 6L R Fo Nr zamow. np. ramiaki drzwi, potaczenia stelazy i elementy
1 95 50 50° 490997 konstrukcyjne mebli.
14 7 50 90° 490998
Frez do parkietow HW s=8 Szeroki zakres zastosowan
oD NL T GL Fa Nr zaméw. Mocowanie frezéw tarczowych przy powierzchni
40 4 12 4b 496054 umozliwia frezowanie prawie przy podtodze.

Frez nadaje sie réwniez do frezowania wpustow
do uszczelnien drzwiowych w oscieznicach
i w odrzwiach.

Zamienny krazek do rowkéw @ 40x4 496055
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Frez do laminatow HW s=8
@D B T GL Fo Nr zamow.
40 2,8 6 47,5 491063
Wymienne tozysko kulkowe @ 28 491397
VE 2 szt.
Wymienny frez krazkowy do wpustow 490421
HW s=8 Do uszczelniania drzwi
@D B d R Fa Nr zaméw. Za pomoca trzpienia frezarskiego i tozyska
40 15 6 4910387 kulkowego D 28 oraz frezu krazkowego do
40 1,8 13 491039 wpustéw o szerokosci 4 mm mozna idealnie
40 2 3 4910401 frezowac wpusty na uszczelki drzwiowe.
40 2,5 6 491056"
40 3 6 491057"
40 3,5 6 £491058" }
40 4 6 4910591
40 5 6 491060" 3

"bez trzpienia frezarskiego

Trzpien frezarski s=8
@D B d GL Fo Nr zamow.
16 6 58 491062

bez ilustracji

Trzpien frezarski z tozyskiem kulkowym s=8
@D B d GL Fo Nr zamow.
16 [} 58 491061
Patrz zdjecie z prawej strony 28 . 53 491557
Wymienne tozysko kulkowe @ 16 485300
VE 2 szt.
Wymienne tozysko kulkowe @ 28 491397
VE 2 szt.
Frezy do okuc i kotkow
Frez do otworéw pod okucia HW s=8 Doktadnos¢ wymiarowa w systemie 32
@D NL GL R Fa Nr zaméw. System do wiercenia rzedéw otworéw LR 32
15 54,5 491070 umozliwia wyjatkowo proste frezowanie rzedow
18 54,5 491071 otworéw w systemach regatowych i szafkach.
20 54,5 491072 Za pomoca tego systemu réwniez otwory pod
22 54,5 493263 okucia wykonywane sa doktadnie w rozstawie 32.
25 54,5 491073
26 54,5 491074
30 54,5 491075
34 54,5 491076
35 54,5 491077
Frez do kotkow HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
3 16 55} 491065123
5 30 53,5 49106623
6 30 53,5 49106723
30 53,5 49106823
10 30 18,9 49106923
HW Frez do otworow przelotowych s=8
@D NL B R Fa Nr zamoéw.
5} 30 5815 4910642

" bez kta centrujacego 2 do wiercenia rzedéw otworow
3 do stosowania z jednostka kotkujaca systemu do wyko-
nywania potaczen VS 600
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Frez do wpustow teowych

Frez do wpustow teowych HW s=8 Silny w zastosowaniach specjalnych
D1 @D NLi  NL: Fa Nr zaméw. Do frezowania wpustéw teowych, rowkdow
10,5 3 9 5 491035 ksztattowych i opraw do dziurki od klucza
w drewnie litym oraz materiatach ptytowych.
D2
Frezy dwupromieniowe i profilowe
Frez dwupromieniowy z tozyskiem kulkowym HW s=8 Nieoceniony stét
@D NL GL R1 R2 Nr zaméw. Przy profilowaniu elementéw obrabianych ze
31,7 13 53 4 4 491029 wszystkich czterech stron stot wielofunkcyjny
38,1 19 59 635 635 491030 MFT (od str. 92) zapewnia idealne wspomaganie.
e A e @ 2] 491383 Element obrabiany jest zamocowany niezawodnie
VE 2 szt ' dzieki czemu uzyskiwany jest doskonaty wynik
frezowania.
Frez wieloprofilowy z tozyskiem kulkowym HW s=8
@D NL GL R1 R2 Nr zamow.
36,7 21 61 6 6 491031
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383
VE 2 szt.
Frez profilowy HW s=8 Atrakcyjne zdobienie ptaszczyzn
@D NL GL R1 R2 Nr zaméw. Przy uzyciu tego frezu profilowego oraz
19 12,5 54 5 4 491032 specjalnego szablonu mozna frezowac
interesujace ptyciny lub kasetony.
Frez profilowy HW s=8
@D NL GL R1 R2 Nr zamow.
42 13 50 6 12 491137
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Frez profilowy o wydtuzonym promieniu, HW s=8 Gtadl.(ol l d_ok.tadnig .
z tozyskiem kulkowym ) NL GL R Fo Nr zaméw. tatwiej juz nie mozna - frez profilowy
v r - 42 14 54 6 491131 o wydtuzonym promieniu jest idealnym

narzedziem do zaokraglania krawedzi frontéw

Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383 5
VE 2 szt meblowych, ptyt stotéw, tawek lub krzeset.
Frezy do kontrprofili i ptycin

Frez do kontrprofili z wypustem, z tozyskiem HW s=8 Drzwi ramowo-ptycinowe
oD NL B R Fa Nr zamoéw. Do tych ambitnych zastosowan Festool oferuje
43 21 5 491130 dopasowane zestawy narzedziowe - niezaleznie
Wymienne tozysko kulkowe @ 15,88 491384 od tego, czy maja byc wykonywane tradycyjne
VE 2 szt profile, czy nowoczesne ksztatty. Justowanie

pierscieni frezujacych jest tatwe dzieki
oporowemu tozysku kulkowemu.

Frez do kontrprofili z wpustem, z tozyskiem HW s=8
@D NL B R Fo Nr zamow.
43 21 5 491129
Wymienne tozysko kulkowe @ 15,88 491384
VE 2 szt.

Frez profilowy do wypustéw HW s=8 Klasyczne fronty meblowe
@D NL B R Fa Nr zamow. Za pomoca tych zestawéw mozna frezowac
4é 20 4 22 490643 klasyczne drzwi ptycinowe w réznych stylach.
HW =12 Dwuostrzowe narzedzia z ptytkami z weglikdw
oD NL B R Fa Nr zamow. spiekanych umozliwiaja rownomierne i gtadkie
46 0 4 2 490132 frezowanie.
HW s=8
@D NL B R Fa Nr zaméw.
46 20 4 22 490645
HW s=12
@D NL B R Fa Nr zamow.
46 20 4 22 490129
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Frez do ptycin, z tozyskiem HW s=12
@D NL GL R Fa Nr zamow.
'ﬂ, 67 12 68 19 490127
T n maks.
22.000
Frez do ptycin z tozyskiem kulkowym bardzo dobrze
nadaje sie do frezowania klasycznie wyprofilowanych
ptycin.
Frez do ptycin, bez tozyska HW s=12
@D NL GL R Fa Nr zamow.
'ﬂ, 68 14 58 35 492712
T n maks.
22.000
Tym frezem do ptycin, bez tozyska kulkowego, mozna
wykonywac wieksze sptaszczenia.
Frez do ptycin, z tozyskiem HW s=8 Jeden frez do kontrprofili i ptycin
@D NL GL R Fa Nr zaméw. Za pomoca tego narzedzia mozna frezowac
42,7 13 50 6 4911381 wypetnienia i ramy. W potaczeniu z frezem
HW =12 krazkowym mozna wykonywac kompletne
oD NL GL R Fa Nrzaméw,  [Tonty meblowe.
63 15 68 9 491109
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491398
VE 1 szt.
"bez tozyska kulkowego
Frez profilowy
Frez profilowy o wydtuzonym promieniu, HW s=12
z tozyskiem kulkowym @D NL  GL R Fa Nr zaméw.
,ﬂ. b4 26 76 16 492710
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383
VE 2 szt.
.& n maks.
22.000
Frezarka stotowa TF 2200
Jednostka CMS z frezarka gérnowrzecionowa
OF 2200 E jest optymalna dla wiekszych
przekrojéw poprzecznych i zapewnia zawsze
Frez profilowy AW s=12 pewne oparcie dla obrabianego przedmiotu
90 NL__GL__R1__R2z___ Nrzamow.  (Patrzstrona8s).
32 41 107 205 16 492711
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383

VE 2 szt.

T n maks.
22.000
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Frezy
Frezy specjalne
Frez do aluminium s=8 Specjalistyczny frez do obrobki aluminium
oD NL GL R Fa Nr zamoéw. Frez do aluminium HS nadaje sie do frezowania
5 23 65 491036 rowkow w profilach aluminiowych o grubosci

do 2 mm.

Frez do wpustéw w ksztatcie V HW s=8 Frezowanie aluminiowych ptyt warstwowych
@D NL GL R Fa Nr zamow.
18 8 60 90° 491444
18 3,3 60 135° 491443
2 mm
Frez do ptyt gipsowo-kartonowych HW s=8 Frezowanie i sktadanie zamiast klejenia
oD NL 6L R Fo Nr zaméw. i szpachlowania
12,5 14 55 45° 4910007 Przekonujace nowe pomysty - w uzupetnieniu
32 16 49 90° 491001 frezu do ptyt gipsowo-kartonowych 90°dostepny
jest frez 45°. Dzieki temu mozna bez problemu
"narzedzie jednoostrzowe zaginac rowniez narozniki 45°.
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Frezarki
Frezy

Frezy do frezarki OFK 700 i MFK 700

Frez do wyréwnywania

ML

i

.

Frez do wyréwnywania, z ptytkami

bez ilustracji

Frez do fazowania

3

Lo |

Frez do fazowania, z ptytkami

bez ilustracji

Frez do zaokraglen

Frez wyrownujaco-zaokraglajacy, z tozyskiem

N

FESTOOL

HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
19 16 46 491666
HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
19 12 43 491670
Ptytka wymienna 12x12x1,5 491391
VE 4 szt.

HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
24 14 44 22° 491667
24 12 42 30° 491668
24 10 40 45° 491669
HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
24 12 46 22° 491671
26 12 47 45° 491672
Ptytka wymienna 12x12 491391
VE 4 szt.

HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
18 9 39 2 491675
20 10 40 3 491676
HW s=8
@D NL GL R Fa Nr zamow.
20 9 49 2 491673
22 10 50 3 491674
Wymienne tozysko kulkowe @ 12,7 491383

VE 2 szt.

Okragte czesci to nie problem

Czy to stoty w bistrach, bufetach, blaty biurek,
czy inne elementy mebli - frezarka do krawedzi
Festool OFK 700 z powodzeniem obrabia
wszystkie okragtosci.

U

Specjalnie do frezowania i wykonywania wpustéw do
obrzezy na stronie 137 znajduje sie bogaty asortyment
frezow krazkowych do wpustéw. Do tych zastosowan
konieczny jest trzpien frezarski (nr zaméw. 491557).

Stot frezarki 0° do wykonywania prac wymagajacych
duzej doktadnoéci katowej
Nr zamow.: 491427



Frezarki
Frezy

Frezy do OFK 500

Frez do zaokraglen bez tozyska kulkowego

Frez do fazowania bez tozyska kulkowego

Frez do wyréwnywania, z tozyskiem

HW OFK 500
@D NL B R Fo Nr zamow.
27 2 490092
27 3 490093
27 4 490094
27 5 490095
27 6 490096
Wymienne tozysko kulkowe

ze sruba mocujaca 490249
HW OFK 500
[\]] NL B R Fa Nr zaméw.
27 45° 490090
27 30° 490091
27 60° 491533
Wymienne tozysko kulkowe

ze sruba mocujaca 490249
HW OFK 500
@D NL B R Fa Nr zamoéw.
22 8 490565

Frez do wyrownywania, bez tozyska

HW OFK 500
@D NL B R Fa Nr zamow.
22 8 490085

Wymienne tozysko kulkowe

N

R

Zaokraglanie doklejek z tworzywa sztucznego lub drewna
litego.

s,
Fazowanie doklejek z tworzywa sztucznego lub drewna
litego.

=

Do frezowania wyréwnujacego doklejek z tworzywa

ze Sruba mocujaca 490250 sztucznego lub drewna litego.
Frez do frezarki do usuwania kitu KF 5
Frez do usuwania kitu HW s=8

@D NL B R Fa Nr zaméw.

33 15 483249

Frez do usuwania kitu

Pierscien oporowy, KF-05 8/17
Szerokos¢ wregu 8 mm; ér. pierscienia oporowego @ 17 mm 480175

Pierscien oporowy, KF-03 9/15
Szerokos¢ wregu 9 mm; $r. pierscienia oporowego @ 15 mm 480173

Pierscien oporowy, KF-04 10/13
Szerokos¢ wregu 10 mm; $r. pierscienia oporowego @ 13 mm 480174

Pierscien oporowy, KF-07 11/11
Szerokos¢ wregu 11 mm; $r. pierscienia oporowego @ 11 mm 480177

Pierscien oporowy, KF-06 12/19
Szerokos¢ wregu 12 mm; $r. pierscienia oporowego @ 19 mm 480176

HW s=8
@D NL B R Fo Nr zaméw.
30 21 482057
Wymienna gtowica frezowa KF-S3 434690

Do okien pozbawionych szyb

Frez z ostrzami z weglikéw spiekanych ze
specjalnym uchwytem do frezarki do usuwania
kitu do frezowania okien pozbawionych szyb.
Dostepny z tozyskiem kulkowym do frezowania
wyréwnujacego lub do réznych gtebokosci wregu.
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Frezy specjalne do materiatow mineralnych

Frez do wpustow, z ptytkami HW s=12
gD NL GL R Fo Nr zaméw.
14 45 92 491110V
Ptytka wymienna 50x 5,5
VE 2 szt. 491389

Do stosowania z szablonem do ptyt roboczych APS 900

Frez spiralny do wpustow HW s=10
(w catosci z weglikéw spiekanych) D NL GL R Fa Nr zaméw.
3 10 27 70 492653
. HW s=12
- D _NL 6L R Fo Nr zamow.
e 12 27 70 492654
- 12 42 87 492655
(-
- Alatg
e
Frez spiralny do wpustow (w catosci z wegl. HW s=12
spiek.), zdzierajaco-wygtadzajacy D NL GL R Fo Nr zamoéw.
g 12 42 87 492656
a
. NL
F 3
By ni i 2
- i =
4 ']‘T._ e
Frez do obrobki krawedzi z ptytkami HW s=12
wymiennymi, z tozyskiem kulkowym oD NL GL R Fa Nr zaméw.
21 30 89 491120
Wymienne tozysko kulkowe 221
VE 2 szt. 491408
Ptytka wymienna 30x 12
VE 4 szt. 491393

144 | FESTOOL

Tylko najlepsze

Frezy spiralne do wpustow produkowane sa ze
specjalnych, cylindrycznych pretéw z weglikéw
spiekanych i przeznaczone sa do obrébki mate-
riatéw mineralnych. Frezy te charakteryzuje
duza wytrzymatos¢ jak réwniez szybka i gtadka
obrébka.

Dla szybkich prac

Do szybkiego frezowania wycie¢ jak np. wyciecie
na zlew opracowano frezy zdzierajaco-wygtadza-
jace z tamaczem widra. W przypadku produkcji
tych frezéw roéwniez zastosowano specjalny pret
z weglikow spiekanych.

Doktadne i wytrzymate

Materiaty mineralne wymagaja specjalnych
wtasciwosci od krawedzi tnacej frezu. Przy
obrdbce z uzyciem oporowego tozyska kulkowego
niezbedna jest stata zgodnos$¢ ostrza i tozyska
kulkowego. W tym przypadku koszty narzedzia

z ptytka wymienna szybko sie zwracaja.




Frez do wyrownywania, z tozyskiem kulkowym HW s=12
na gorze oD NL GL R Fo Nr zaméw.
28 25 80 492705
Wymienne tozysko kulkowe @ 28
VE 1 szt. 493063
Frez do wyrownywania i do przejs¢, HW s=12
z tozyskiem gD NL GL R Fo Nr zaméw.
19 25 74 (11°) 492661
Wymienne tozysko kulkowe" @ 19
VE 1 szt. 493055
Wymienne tozysko kulkowe" @ 22/11°
VE 1 szt. 493056

" oba wymienne tozyska kulkowe w zakresie dostawy

Frez do fazowania, z ostrzem wiercacym HW s=12
gD NL GL R Fa Nr zamow.
23 25 66 15° 492663
- *
[
I D I
Frez do fazowania, z tozyskiem kulkowym HW s=12
na gorze 9D NL GL R Fa Nr zamoéw.
28 25 80 15° 492703
Wymienne tozysko kulkowe @ 28
VE 1 szt. 493063

Frezarki
Frezy

Dwa w jednym

Wyrdéwnywanie doklejek lub frezowanie wystepow
wbudowanych umywalek ze skosem 11° -
operacje te mozna wykonywac na zmiane dzieki
tozysku zawartemu w zakresie dostawy.

Frez do fazowania, z ostrzem wiercacym
Frezarka prowadzona jest wzdtuz szablonu przez
pierscien do kopiowania. Korzysc: dzieki ostrzu
wiercacemu frez moze sie catkowicie zagtebic

i wyfrezowad wyciecie na zlew w jednej operacji.

Frez do fazowania, z tozyskiem

Tutaj frezarke mozna prowadzi¢ wzdtuz szablonu
za pomoca tozyska kulkowego na gorze.
Korzysé: ten frez moze by¢ stosowany w kazdej
frezarce gérnowrzecionowej bez koniecznosci
uzywania pierscienia do kopiowania.
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Frezy

Frez do fazowania, z tozyskiem

146

Frez profilowy z tozyskiem kulkowym

FESTOOL

©0)

@

HW s=12
#D NL GL R Fa Nr zaméw.
335 25 66 15° 492665
Wymienne tozysko kulkowe @ 20/15°
VE 1 szt. 493057
HW s=12
gD NL GL R Fo Nr zaméw.
M 665 28 82 30° 492667
Wymienne tozysko kulkowe @ 28
VE 1 szt. 493063
T n maks.
16.000
HW s=12
6D NL GL R Fa Nr zamow.
39,5 235 74 6,35 30° 492707
Wymienne tozysko kulkowe @ 39,5
VE 1 szt. 493064
HW s=12
gD NL GL R Fa Nr zamoéw.
M 53 25 81,7 635 18° 492669
49 25 81,7 635 12° 492670
45 25 81,7 635 6° 492671
S 63 25 81,7 12,7 18° 492675
S 59 25 81,7 127 12° 492676
g‘_"‘-, 56 25 81,7 12,7 6° 492677
Wymienne tozysko kulkowe @ 18°
VE 1 szt. 493059
Wymienne tozysko kulkowe @ 12°
VE 1 szt. 493060
Wymienne tozysko kulkowe @ 6°
VE 1 szt. 493061

n maks.
22.000

M

® Nowos¢: doskonaty duet do nowoczesnych blatow

Frez do fazowania z podcieciem: za pomoca
tego nowego narzedzia najpierw wykonywane
jest sfazowanie. Zaleta: nie trzeba odwraca¢
ptyty blatu.

Nastepnie za pomoca frezu do zaokraglen

(patrz nizej) fazowanie taczone jest z promieniem.
W ten sposdb powstaje nowoczesna ptyta blatu.
System zostat zaplanowany na 2 lub 3 ptyty

o grubosci 12,7 mm.

@ Prosty, ale genialny

Osiowo przesuwane
tozysko kulkowe
frezu profilowego.

]
o
o
]
]
=1

Jesli po ostrzeniu krawedz tnaca frezu nie
pasuje doktadnie do tozyska kulkowego, mozna
ustawic przejscie w stosunku do krawedzi tnacej
frezu poprzez osiowe przesuniecie tozyska
kulkowego. Dzieki temu mozna dtuzej korzystac
z frezéw profilowych Festool.

Al
]
A

Po ostrzeniu

Z przesunieciem
wzgledem tozyska
kulkowego

Nowy frez po ponownym

ustawieniu




Frez do zaokraglen, z tozyskiem kulkowym

Frez wyréwnujacy

Frez profilowy z tozyskiem kulkowym

HW s=12
gD NL GL R Fa Nr zaméw.
22 10 593 3 492681
26 12 61 5 492682
288 13,4 62 6,35 492683
32 15 63 8 492684
41,4 19 69 12,7 492685
54 25 75 19 492686
66,8 314 81 254 492687
Wymienne tozysko kulkowe @ 16
VE 1 szt. 493062
& n maks.
22.000
HW s=12
gD NL GL R Fa Nr zamow.
447 6,35 80 6,35 492695
57,4 12,7 80 127 492696
70 19 80 19 492697
Wymienne tozysko kulkowe @ 28
VE 1 szt. 493063
& n maks.
22.000
HW s=12
gD NL GL R 4 Nr zamow.
23 9 60 1 2 491117
52 73 60 1 3 492701
HW s=12
gD NL GL R /4 Nr zamow.
26 25 79 4 491115

Wymienne tozysko kulkowe @ 21
VE 1 szt.

Frezarki
Frezy

Peten asortyment

Frez do zaokraglen o promieniu od 3 mm do

25,4 mm - dzieki temu zakresowi mozna spetnia¢
prawie wszystkie zyczenia klienta.

Pasuje w kazdej sytuacji

Za pomoca frezu wyréwnujacego mozna bez
problemu usuwac wystepy powierzchniowe,
np. umywalek wpuszczanych w blat kuchenny.

Podwyzszenie krawedzi

Stosujac frez profilowy mozna wykorzysta¢ zalety
materiatéw mineralnych. Wystarczy wyfrezowaé
podwyzszenie krawedzi blatu, a rozlane ptyny nie
beda skapywac.
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